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© Gebrauchsfertige Klebstoff gebinde. 

© Die Erfindung betrifft neue gebrauchsfertige Klebstoff- 
gebinde, die durch die Kornbination der foigenden Merkmale 
gekennzeichnet sind: 

a) Klebstoffe auf Basis salbenartig-pastos eingedickter, 
weich verstreichbarer. ohne Druckanwendung jedoch nicht 
flieBender Emulsionspolymerisate, die ein mit Schutzkolloi- 
den beziehungsweise Eindickungsmitteln stabilisiertes Ho- 
mo- und/oder Copoiymeres mit Klebstoffcharakter als di- 
spersen Festkorper in waBriger Phase enthalten, liegen 

b) in mit einer Hand greifbaren Behaltern mit einer 
Abgabeoffnung fur den Klebstoff und einer Einrichtung zur 
dosierten Klebstoff abgabe vor, wobei 

c) eine den mit Klebstoff gefullten Innenraum des 
Behalters entsprechend der Abgabe des Klebstoffes derart 
verringernde Einrichtung vorgesehen ist, daft die im Behalter 
verbleibende Klebstoff masse stets hohlraumfrei und gegen 
Luftrucktritt gesichert gelagert Ist. 

Die bevorzugten Klebstoffe sind stabilisierte waBrige 
Emulsionspolymerisate mit Viskositaten (Brookfield RTV, 20 
°C und 20 Upm) von wenigstens 15.000 mPas und tnsbeson- 
dere im Bereich von 50.000 bis 500.000 mPas und enthalten 
als Eindickungsmittel praktisch unbegrenzter Lagerstabilitat 
Polyethylenglykol oder Mischpolyether aus Ethylenoxid und 
Propylenoxid eines mittleren Molekulargewichts von wenig- 
stens 3.000. 
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5 Europaische Patentanmeldung 

D 7142/45/50/7251/7336 EP 

Cebrauchsfertige Klebstoffgebinde 

10 Der Stand der Technik kennt zahllose Vorschlage zu Klebstoffen 
und leicht handhabbaren Klebstoffgebinden, die insbesondere in 
der Praxis der Alltages in Buro oder Haus, aber auch im hand- 
werklichen Bereich zu gewerblichen Zwecken oder im do-it-your- 
self-Bereich Verwendung finden. 

15 

Besonders wichtig sind flieBfahige geloste und/oder emuigierte 
bzw. dispergierte Klebmittel. Bekannt sind hier flussige Kleber 
auf Basis von Ldsungen eines hochmolekularen Klebmittels in 
Losungsmitteln bzw, selbstflieBende Kunststoffdispersionen 

20 bzw.-emulsionen, die das Polymere mit Klebstoffcharakter als 
disperse Phase in einer geschlossenen Flussigphase aufweisen. 
Diese Dispersions- bzw. Emulsionsklebstoffe konnen dabei auf 
waBriger Basis aufgebaut sein. Ihre Gebrauchsfahigkeit bei 
lingerer Lagerung und nur gelegentiicher portionierter Abgabe 

25 beschrankter Mengen beruht vor allem auf der Fahigkeit dieser 
flieBfahigen Produkte zur seibsttatigen Ruckvermischung des 
Behalterinhalts, sodaB durch die in den geoffneten Behalter 
zurucktretende Luft keine gebrauchshindernde Antrocknung 
stattfindet. 

30 

Salbenartig steif-pastose, weich verstreichbare Klebstoffe auf 
Naturstoffbasis, insbesondere Dextrin- und Starkekieister haben 
jahrzehntelange Bedeutung bei der Verklebung von Papier und 
Pappe gehabt. Ihre praktische Anwendung tst jedoch mit einer 
35 Reihe von Schwierigkeiten behaftet: Die Klebkraft ist 
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beschrankt, die Appllkation des salbenartlg pastosen Klebstoffs 
crfordert beide Hande, da der Klebstoff aus seinem zugehorigen 
Gebinde mit einem geeigneten Werkzeug entnommen und auf das 
zu verklebende Werkstuck aufgetragen werden muB. Die 
5 Lagerung dieser salbenartig pastosen Klebstoffe erfolgt ub- 
Hcherweise in Blech- oder Kunststoffbehaltern mit abnehmbarem 
Deckel. Daher tritt unerwunscht rasch ein Antrocknen der sal- 
benartig pastosen Klebstoffmasse im Vorratsbehalter statt. 

10 Diese saibenartigen Klebstoffe haben daher in der Praxis nicht 
den Platz gefunden, der ihnen aufgrund ihrer insgesamt vorteil- 
haften Eigenschaften zukommen konnte: Der salbenartig cremige 
Klebstoff ermoglicht die optimale Anpassung des feuchten Kleb- 
mittels an den zu benetzenden Untergrund, ohne daB ein Ober- 

15 mafc an Flussigphase erforderlich ware, mit dem unerwunschtes 
Durchfeuchten des bestrichenen Materials verbunden sein kann. 
Die weich verstreichbare Beschaffenheit dieser saibenartigen 
Klebstoffe macht ihre Anwendung auch bei raumlich diffiziler 
Aplikation moglich. Fur Klebstoffe dieser Art auf Basis waBriger 

20 Emuisionen bzw. Dispersionen ergibt sich die Moglichkeit, die 
Klebeeigenschaften durch Auswahl des dispersen Polymeren zu 
variieren und zu steuern. Solche salbenartig pastosen 
Klebstoffmassen zeichnen sich schlieBlich aber auch dadurch aus, 
daB sie nicht fadenziehend sind. Versehentlich verschmierte oder 

25 falsch aufgetragene Anteile der pastosen Klebstoffmasse tassen 
sich vor dem Auftrocknen leicht abwischen, ohne daB Reste der 
Klebstoffmasse zuruckbleiben, die das weitere Arbeiten behin- 
dern. 

30 Die Erfindung geht von der Aufgabe aus, weich verstreichbare 
Klebstoffmassen dieser Art in Form eines gebrauchsfertigen leicht 
handhabbaren Klebstoffgebindes zur Verfugung zu stellen, das 
insbesondere als Einhand- Klebstoffgebinde Verwendung finden 
kann. Die Erfindung will insbesondere die Vorteile nutzen, die 

35 Klebstoffe auf Basis von Emulsions- bzw. 
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Suspersionspolymerisaten besitzen, ohne an die physikalische 
Zustandsform selbst flieBender Massen gebunden zu seln. 
Weiterhin gestellte Anforderungen sind praktisch unbegrenzte 
Lagerfahigkeit des Klebstoffgebindes, unproblematisches Offnen 
5 und VerschlieBen des Behalters zur und nach der Entnahme, 
problemlose Entnahme und Applikation genau bestimmba rer 
Klebstoffmengen, sowie freie Einstellbarkeit der im jeweiligen 
Einzelfall geforderten Klebstoffwirkung durch optimale Freiheit in 
der spezlellen Ausgestaltung der jeweils eingesetzten salbenartig 
10 pastosen Klebstoffkompositionen. 



CemaB der Erfindung wird diese Aufgabe durch Kombination der 
folgenden Merkmale gelost: 



15 a) ein Klebstoff auf der Basis salbenartig-pastos einge- 

dickter, weich verstreichbarer , ohne Druckanwendung 
jedoch nicht flieBender Emulsionspolymerisate, die ein 
mit Schutzkolloiden bzw. Eindickungsmitteln stabili- 
siertes Homo- und/oder Copolymeres mit Klebstoff- 

20 charakter als dispersen Festkorper in waBriger Phase 

enthalten, 

b) ein den Klebstoff aufnehmender , mit einer Hand greif- 
barer Behalter mit einer Abgabeoffnung fur den Kleb- 
stoff und einer Einrichtung zur dosierten Klebstoff- 

25 abgabe, sowie 

c) eine den mit Klebstoff gefullten Innenraum des Be- 
halters entsprechend der Abgabe des Klebstoffes derart 
verringernde Einrichtung, daft die im Behalter ver- 
bleibende Klebstoffmasse hohlraumfrei und gegen 

30 Luftrucktritt gesichert gelagert ist. 



In einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird gemaB der Erfindung 
die Kombination der folgenden Merkmale vorgeschlagen: 



35 



01 69501 

imlanmelduinj} 7142/45/50/ - 4 - HENKEL KGaA 

7251/7336 EP ZR-FE/Patente 

a) em Klebstoff auf der Basis salbenartig-pastos ein- 
gestellter, welch verstretchbarer, ohne Druckanwendung 
jedoch nicht fileBender Emulsionspolymerisate, die ein 
mit etndickenden Schutzkolloiden stabilisiertes Homo- 
und/oder Copolymeres mit Klebstoffcharakter als 
dispersen Festkorper in waBriger Phase enthalten, 

b) ein den Klebstoff aufnehmendes, mit einer Hand greif- 
bares Griffstuck, 

c) eine mittels der Greifhand betatigbare Dosiervorrichtung 
am Kopf des Criffstucks mit Abgabeoffnung fur den 
Klebstoff, 

d) ein Verteilerelement zur verstreichenden Aufbringung 
des die Abgabeoffnung verlassenden Klebestoffes auf 
eine zu verklebende Flache, 

e) eine den zur Aufnahme des Klebstoffes dienenden 
Hohlraum im Griffstuck entsprechend der Abgabe des 
Klebstoffes selbsttatig derart verringernde Einrichtung, 
daB die Klebstoffmasse stets hohlraumfrei im Griffstuck 
gelagert ist. 

Die Kiebstoffe sind stabilisierte waBrige Emulsionspolymerisate 
von Homo- und/oder Copolymeren mit Klebstoffcharakter, die 
durch VVahl des Feststoffgehaltes und/oder durch geeigneten 
Zusatz von Verdickungsmitteln auf so hohe Viskositaten einge- 
stellt sind, daB der gewunschte salbenartige pastose, gleichzeitig 
jedoch weich verstreichbare Zustand des Stoffgemisches vorliegt. 
Fur die Erfindung geeignete Wirkstoffgemische auf Basis 
waBriger Emulsionspolymerisate besitzen insbesondere Vis- 
kositaten von wenigstens etwa 15 000 mPas (Brookfield RTV, 20° 
C und 20 UpM). Insbesondere liegt die entsprechend bestimmte 
Brookfield-Viskositat dieser Emulsionspolymerisate bei wenigstens 
50 000 mPas, wobei die besonders bevorzugten Stoffgemische als 
Untergrenze Viskositatswerte von wenigstens etwa 80 000-100 000 
mPas aufweisen. Die Obergrenze fur die Viskositat der erfin- 
dungsgemaB eingesetzten Klebstoffmassen liegt bei etwa 3 
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Millionen mPas - bestimmt unter vergleichbaren Bedingungen, 
vorzugsweise Hegt die Viskositat unter 1 Mio. mPas. Besonders 
geeignet kann ein Bereich von etwa 50 000 bis 500 000 mPas 
sein, wobei haufig besonders geeignete Mischungen Im Bereich 
5 von etwa 80 000 bis 200 000 mPas (bestimmt bei 20° C und 20 
UpM) liegen konnen. 

Gegenuber den auf dem Klebstoffgebjet bisher ublichen flieB- 
fahigen Dispersionen bzw. Emulsionen von Polymeren mit Kleb- 
10 stoffcharakter liegt hier eine deutliche Abgrenzung vor. 
FiieBfahige Dispersionsklebstoffe der Praxis liegen beispielsweise 
im Bereich bis maximal 10 000 bis 12 000 mPas - bestimmt unter 
den vorher angegebenen Bedingungen. 



15 Kern der Erfindung 1st damit die neuartige Kombination bestimmt 
ausgewahlter salbenartig-pastos eingestellter, nicht freiflieBender 
Emulsionspolymerisate der angebenen Art mit einem Behalter, der 
die dosierte Klebstoffabgabe ermoglicht, gleichzeitig aber so 
ausgestaltet ist, das sich sein mit Klebstoff erfullter Innenraum 

20 entsprechend der Abgabe des Klebstoffes verringert und damit 
den Rucktritt bzw. Zutritt von Luft in das Behalterinnere aus- 
schlieBt. In der geschilderten bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Erfinderung werden als neuartige Kombination bestimmt ausge- 
wahlter salbenartig-pastos eingestellte nicht freiflieBende 

25 Emulsionspolymerisate in einem mittels einer Greifhand betatig- 
baren Spender angeboten, der gleichzeitig als Verpackung und 
Auftragsmittel fur den salbenartigen Klebstoff wirkt. 

Der Einsatz von pastosen Massen in Gebinden der beschriebenen 
30 Art und insbesondere in Spendern, die mit der Creifhand beta- 
tigt werden konnen ist auf einer Mehrzahl technischer Gebiete 
bekannt, nicht jedoch fur das Gbiet der hier betroffenen 
salbenartig-pastosen, nicht freiflieBenden Klebstoffe auf Basis 
von wa&rigen Emulsionspolymerisaten. Die Lehre der Erfindung 
35 beruht auf der Feststellung, daB unter bestimmten 
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N oraussetzungen auch beim Einsatz der nicht freiflieBenden 
mlbenartig-pastosen Emulsionspolymerisate fur praktisch In 
Setracht kommende Zeitraume die Lagerstabilitat und die beliebig 
hSufig wiederholte Gebrauchsfahigkeit des Klebstoffgebindes 
5 cewahrleistet sind. Das war nicht zu erwarten. Klebstoffe auf 
V-asis von Emulsionspolymerisaten sind in ihren hier relevanten 
Dgenschaften anderen pastosen Massen - z.B. aus dem 
k.smetischen Bereich - nicht vergleichbar. 

10 Sslbenformige Emulsionskleber der betroffenen Art neigen unter 
L'jftzutrltt zu rascher Ausbildung einer Oberffachenpolymerhaut. 
Dieses angetrocknete Polymere ist letztlich der gewunschte 
Kleber. Wahrend in den bekannten Gebinden fur Kleber auf 
Hasis freiflieBender waBriger Emulsionspolymerisate durch 

15 Ruckvermischung des gesamten Behalterinhalts mit gegebenenfalls 
ap.getrockneten Anteilen erwartungsgemaB Storeffekte verhindert 
oder zumindest gemildert werden, scheidet bei salbenartig 
pastosen nicht freiflieBenden Massen der erfindungsgemaB ein- 
gesetzten Art eine solche Regeneration durch Ruckvermischung 

20 a.L'S. Tatsachlich war mit einer rasch eintretenden Funktionsun- 
Fahigkeit der Klebstoffgebinde durch Verklebung wichtiger 
O-bindeteile zu rechnen. Oberraschenderweise bleibt bei Ein- 
h?!tung der erfindungsgemaBen Bedingungen die Funktionsfahig- 
ksit der Klebstoffgebinde jedoch uber praktisch beliebige Zeit- 

25 rsume voll erhalten. 



nine weitere Schwierigkeit fur waBrige Emulsionspolymerisate der 
hier betroffenen Art liegt in ihrer moglichen Alterung unter 
gieichzeitiger Viskositatserhohung auch unter vollstandigem 

30 AusschluB von Luftzutritt. Wahrend sich diese Erscheinung bei 
vergleichsweise dunnflussigen selbstflieBenden Emulionspoly- 
merlsaten nicht oder nicht wesentlich bemerkbar macht, kann ihr 
Auftreten in salbenartig pastosen Massen schon nach kurzer Zeit 
/ur Gebrauchsunfahigkeit des Klebstoffgebindes fuhren. Durch 

35 Auswahl von Massen vorbestimmter Rheologie - bestimmt an den 
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zahlenma&ig genannten Viskositatswerten - sowie insbesondere 
auch durch die im folgenden noch geschilderte Auswahl ausge- 
wahlter Eindickungsmittel werden Storungen aus dieser Quelle 
unterbunden. 

5 

Im folgenden werden zunachst die erfindungsgemaB einzusetzen- 
den salbenartig steifpastosen Klebstoffe geschildert. Die Kleb- 
stoffmasse auf Basis waBriger Emulsionspolymerisate besitzt in 
der bevorzugten Ausfuhrungsform die folgende Grundzusammen- 
10 setzung: 

Polymerfestkorper ca. 20 - 70 Cew.-% 
Eindickungsmittel bzw. Schutzkoiloid 0,5 - 15 Gew.-% 
Emulgatoren 0-5 Gew,-% 
15 zum Rest Wasser, wobei der Wassergehalt ublicherweise 

im Bereich von 30 - 75 Gew # -% liegen kann. 

Neben den hier genannten Komponenten konnen die Klebstoff- 
massen weitere Hilfsstoffe enthalten. Geeignete Hilfstoffe sind 
20 beispielsweise Tixotropierungsmittel, wassermischbare schwer 
fluchtige Losungsmittel bzw. Feuchthaltemittel, Konservierungs- 
mittel, Weichmacher, pH-Regulatoren, Entschaumer, Filmbilde- 
hilfsmittel und dergleichen. 

25 In den bevorzugten Ausfuhrungsformen betragt der Gehalt an 
Polymerfestkorper mit Klebstoffcharakter im salbenartigen 
Klebstoff 35 - 60 Cew.-% und insbesondere 40 - 60 Gew.-%. Der 
bevorzugte Gehalt an Eindickungsmittel liegt ublicherweise im 
Bereich von 2-12 Gew.-% und kann insbesondere 3-10 Gew.-% 

30 ausmachen. Die Mitverwendung von Emulgatoren im angegebenen 
Bereich ist bevorzugt. Feuchthaltemittel und/oder wassermisch- 
bare schwer fluchtige Losungsmittel, Konservierungsmittel und 
dergleichen konnen in beschrankten Mengen eingesetzt werden, 
wobei die Obergrenze fur den jeweiligen Bestandteil ublicherweise 

35 
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.•el etwa 15-20 Cew.-% Uegt, insgesamt es aber bevorzugt 1st, 

alle dtese zusatzlichen Hilfsstoffe nicht mehr als 20 - 
.5 Gew.-% des Gesamtgemisches ausmachen. Besondere Bedeutung 

.;>nn der Mitverwendung begrenzter Mengen an Feuchthaltemittel 
■ ukommen, wobei hier wassermischbare feste als auch flussige 

rganische Komponenten in Betracht kommen konnen. Die Mengen 
iieser Komponenten Hegen insbesondere im Bereich von 0,5 - 10 
£ew.-%, bezogen auf das Gesamtgemisch. 

\!s Polymere mit Klebstoff-Charakter kommen alle Homo- 
•t id/oder Copolymerisate mit entsprechender Charakteristik in 
Betracht, die auf dem Wege der Emulsionspolymerisation und 
nsbesondere auf diesem Wege in waBriger Phase hergestellt 
werden konnen. Der Stand der Technik kennt hier zahlreiche 
Tvpen von Polymer komponenten, deren Verwendung dementspre- 
chend in den Rahmen der Erfindung fallt. Besondere Bedeutung 
kommt Homo- und/oder Copolymerisaten von Vinylestern, Acryl- 
c^re und/oder Methacrylsaure beziehungsweise deren Derivaten, 
'nsbesondere deren Estern und entsprechenden Homo- und/oder 
Copolymerisaten von Diolefinen wie Chioropren, Butadien, 
l^opren und dergleichen zu. Geeignet konnen insbesondere aber 
auch ausgewahlte Styrolhomo- und/oder Copolymerisate sein. 

Besonders wichtige Klebstoffe fur die Verklebung von Cellu- 
iosematerialien, insbesondere Papier, Pappe und/oder Holz sind 
solche auf Basis von Homo- und/oder Copolymerisaten von Vinyl- 
intern, insbesondere Vinylacetat, Geeignete Copolymerisate des 
Vinylacetats konnen beispielsweise ein oder mehrere Comonomere 
cius der Gruppe der alpha-Olefine, insbesondere Ethylen, Malein- 
saure beziehungsweise Maleinsaurederivate, wie das entsprechen- 
de Anhydrid, Halbester oder Ester der Maleinsaure, Croton- 
saure, Acrylsaure beziehungsweise Methacrylsaure oder deren 
Salze. Ester oder Nitrile, Vinylalkylether, deren Alkylgruppe 1 
bis 12, vorzugsweise 1 bis 4 C-Atome aufweist, Styrol oder 
K-Vinylpyrrolidon enthalten. 
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Besonders geeignete Vinylester-Copolymerisate enthalten den 
Vinylesterbestandteil - insbesondere Vinylacetat - in Mengen von 
wenigstens etwa 40 mol-%, vorzugsweise in Mengen von wenig- 
stens etwa 50 mol-%. 

5 

Eine andere besonders geeignete Cruppe von Polymeren mSt 
Klebstoff-Charakter sind fur die Zwecke der Erfindung entspre- 
chende Homo- und/oder Copolymerisate der Acrylsaure und/oder 
Methacrylsaure bzw. ihrer Derivate. Als Derivate der hier 

10 genannten Sauren kommen insbesondere ihre Ester, Amide 
und/oder Nitrile in Betracht. Als Comonomere sind die zuvor bei 
Polymeren auf Basis von Vinylacetat genannten Verbindungen 
geeignet. Styrol und/oder Maleinsaure bzw. Maleinsaurederivate 
konnen besonders geeignet sein. Durch Variation des Comono- 

15 meren und seiner gegebenenfalls vorliegenden funktionellen 
Cruppen konnen hier wie im zuvor genannten Fall der VinyJ- 
ester-Copolymerisate starke Variationen bezuglich des Kleb- 
stoffverhaltens der fertigen Masse eingestellt werden. Im 
einzelnen gilt hier das einschlagige Wissen des Standes der 

20 Technik. 

Besonders interessante Polymermassen mit Klebstoffcharakter sind 
Homo- und/oder Copolymerisate auf Basis der zuvor genannten 
Diolefine, insbesondere auf Basis von Chloropren. 

25 

Die Emulsionspolymerisation der genannten Monomeren bezie- 
hungsweise Monomergemische zum Emulsionspolymerisat erfolgt in 
an sich bekannte Weise, verwiesen sei hier beispielsweise auf 
Ullmans Encyclopadie der technischen Chemie, 4. Auflage, Band 
30 19 # 132 bis 145. 

Zur Stabilisierung der Emulsionspolymerisate und insbesondere 
auch zur Eindickung der Klebstoffmassen auf die gewunschte 
salbenartige Konsistenz werden vor alien Dingen Schutzkolloide 
35 beziehungsweise Eindickungsmittel in kleineren Oder grofceren 
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'Aengen mitverwendet. Diese Komponenten konnen bereits wah- 
rc-nd der Emulsionspolymerlsation im Reaktionsgemisch anwesend 
:in, es ist aber auch moglich, sie wenigstens anteilsweise nach 
der Emulsionspotymerisation dem fertigen Reaktionsprodukt zur 
5 v3iteren Stabilisierung und/oder Eindickung zuzusetzen. 

Geeignete Schutzkolloide beziehungsweise Eindickungsmittel 
konnen naturlichen Ursprungs sein, insbesondere haben aber 
^ntsprechende Komponenten auf Basis synthetischer Hochpoly- 

10 nerer Bedeutung. Ceeignete Verbindungen sind beispielsweise 
.^sserlosiiche und/oder wasserquellbare Polymerverbindungen wie 
Hydroxyalkyl- und/oder Carboxyalkylcellulosen, Homo- und/oder 
Copolymere von Acrylamid beziehungsweise Acrylamidderivaten, 
Copolymere von Methylvinylether und Maleinsaureanhydrtd und 

1 5 Poly viny lalkohol . 



!n einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
v ird durch Einsatz ausgewahlter Eindickungsmittel beziehungs- 
weise Schutzkolloide eine Optimierung wichtiger Eigenschaften 

20 der Klebstoffmasse erzielt. insbesondere gelingt es auf diese 
\¥eise besonders glatt und welch verstreichbare Polymermassen 
r.^rzustellen, die sich durch extreme Lagerbestandigkeit auch 
t inter den erschwerten Bedingungen erhohter Temperatur aus- 
-eichnen. Fur die praktische Anwendung sind damit Klebstoff- 

25 Ttassen besonders bevorzugt, die unter Berucksichtigung der 
nachfolgenden Angaben ausgestaltet sind. 



L:mc Lehre der Erfindung geht hier von der Zielsetzung aus, eine 
Opiimierung des Verhaltens im Verstreichvorgang mit optimaler 

30 uagerfahigkeit der salbenformig-pastosen Masse seibst unter 
verscharften Testbedingungen und unter Erhalt der guten Ver- 
streicheigenschaften zu verbinden. Im Gebiet der gewunschten 
Fastenkonsistenz kann dieses Anforderungsprofil dann besonders 
vorteilhaft eingestetlt werden, wenn Polyethylenglykole eines 

35 ausgesuchten mittleren Molekulargewichts als eindickendes Mitte! 



0169501 



Patentanmeldun© 7142/45/50/ - 11 - HENKEL KGaA 

7251/7336 EP ZR-FE/Patente 

zur Anwendung kommen. Diese Polyethylenglykole konnen dabel 
als alleiniges Eindickungsmittel dienen, wenigstens sind sie aber 
immer in nicht unbetrachtlichen Mengen vorhanden. 



5 Cegeristand dieser Ausgestaltung der Erfindung ist dement- 
sprechend die Verwendung von Polyethylenglykolen eines mitt- 
leren Molekuiargewichts von wenigstens 3000 als lagerstabiies, 
nicht nachdickendes Eindickungsmittel in waBrigen Emulsions- 
polymerisaten mit Klebstoff-Charakter und nicht freiflieBender 

10 pastdser Salbenkonsistenz. Bevorzugt liegt das mittlere Moie- 
kulargewicht der eingesetzten Polyethylenglykole bei wenigstens 
etwa 5000 und Insbesondere bei wenigstens etwa 10 000. Als 
praktische Obergrenze fur das mittlere Molekulargewicht dieser 
Polyethylenglykole ist der Wert von etwa 35 000 zu nennen, 

15 wobei solche Polyethylenglykole eines mittleren Molekuiargewichts 
des Bereichs von etwa 12 000 bis 20 000 besonders geeignet 
sind. Hdhere Molekulargewichte beispielsweise bis zu etwa 50 000 
sind allerdings nicht ausgeschlossen. Unter die erfindungsgemaBe 
Definition der "Polyethylenglykole" fallen in erster Linie 

20 Homopolymere des Ethylenglykols beziehungsweise des Ethylen- 
oxids. Dieser Begriff erfaBt jedoch auch Copolymers die zu 
uberwiegendem Anteil, vorzugsweise nicht weniger als etwa 5G 
mol-% Ethylenoxidreste zusammen mit Propylenoxidresten auf- 
weisen. Hier sind dann entsprechende Blockcopolymere besonders 

25 bevorzugt. 



Die unter Mitverwendung von Polyethylenglykolen der hier defi- 
nierten Art hergestellten salbenformig-pastosen waBrigen Emul- 
sionspolymerisate zeigen unmittetbar nach ihrer Herstellung eine 
optimierte Ausgewogenheit von physikalischen Eigenschaften. Die 
salbenformigen Massen zeigen gelartige Beschaffenheit mit der 
gewunschten Formstabilitat ohne auBere Krafteinwirkung , im Ver- 
streichen sind sie gleichwohl besonders glatt und leicht ver- 
teilbar. Von besonderer Bedeutung ist, daB Klebstoffe auf Basis 
der hier definierten Eindickungsmittel durch extreme 
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L.-:gerstabilitat auch unter verscharften Lagerbedingungen 
r -kennzeichnet sind. So fuhrt beispielsweise die Lagerung 
*otsprechend eingedickter waBriger Emulsionspolymerisate in 
hsndelsublichen Spendern bei 10 °C fur einen Zeitraum von 
5 -nigstens 6 Monaten zu keiner sichtbaren Veranderung der 
j hysikalischen Beschaffenhelt des Klebstoffgeles. Dieses Ergebnis 
i~i als uberraschend zu bewerten. Handelsubliche Spender, wie 
r kr heute beispielsweise fur Zahnpasten auf dem Markt sind, sind 
js keineswegs fest verschlossene Packungen. Sie besitzen nicht 

10 nur die Abgabeoffnung fur den Behalterinhait, auch der bei dem 
/ usdrucken des Behalterinhalts selbsttatig nachwandernde Boden 
fuhrt zur Ausbildung einer Mikrofuge in der Behalterwandung. 
Es war nicht vorherzusehen, daB eine Lagerung von 6 Monaten 
ur.d mehr unter den verscharften Temperaturbedingungen ohne 

15 jeden EinfluB auf die physikaiische Beschaffenheit des im 
Behalter abgepackten salbenformigen Klebstoffmaterials ist. 
Tatsachiich zeigen andere Eindickungsmittel beispielsweise soiche 
p.;f Basis von Cellulose-Derivaten Oder auch Polyvinyiaikohol und 
Polyvinylalkoholabkommlinge unter derart extremen Lagerbedin- 

20 gungen Auswirkungen, die in der Regel in einem mehr Oder 
v/eniger star ken Nachdicken des Behalterinhalts bestehen. In 
Hxtremfallen kann dieses Nachdicken so weit fortschreiten, daB 
»"Jes Verstreichen des ausgedruckten Ktebstoffs Oder sogar seine 
ortionlerte Abgabe behindert werden. Die unter Mitverwendung 

25 tier erfindungsgemaB definierten Polyethylenglykole eingedickten 
wiiftrigen Emulsionspolymerisate zeigen diese unerwunschten Er- 
scheinungen nicht. 

Die Polyethylenglykole liegen in den waBrigen Emulsionspoly- 
30 nicrisaten erfindungsgemaB vorzugsweise in Mengen von wenig- 
slens etwa 3 Gewichtsprozent und insbesondere in Mengen von 
?;twa 3 bis 10 Gewichtsprozent - jeweiis auf das Emulsionsge- 
samtgewicht bezogen - vor. Wie angegeben, konnen sie allein 
:;ngesetzt sein. Moglich ist aber auch ihre Abmischung mit 

35 
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anderen an sich ublichen Schutzkolloiden m!t oder ohne Ein- 
dickungswirkung . 

Besondere Bedeutung kann hier der Mitverwendung von Poly- 
5 vinylalkohol zukommen. Hierdurch kann EinfiuB auf eine erhohte 
Klebkraft der Klebemittel genommen werden, insbesondere wenn 
Polyvinylacetat und/oder seine Copolymere als Polymerkorper mit 
Klebstoff-Charakter vorliegt. In der zuletzt geschilderten 
Ausfuhrungsform werden allerdings bevorzugt wenlgstens etwa 

10 gleiche Mengen an Polyethylenglykol und Polyvinylalkohol 
eingesetzt, zweckmaBigerweise Megt ein mengenmaBiger Ober- 
schuB an Polyethylenglykol vor. Geeignet slnd beispielsweise als 
SchutzkoIIoid beziehungsweise Eindickungsmlttel in dieser 
Ausfuhrungsform Mengenverhaltnisse von Polyethylenglykol zu 

15 Polyvinylalkohol, die im Bereich von etwa 1 bis 2 Cewichtsteilen 
Polyethylenglykol auf jeweils 1 Gewichtsteil Polyvinylalkohol 
liegen. Als Polyvinylalkohol eignet sich insbesondere ein 
entsprechendes Material einer Viskositat im Bereich von etwa 
20 000 bis 60 000 mPas - bestimmt in 4 gewichtsprozentiger 

20 waBriger Losung bei 20 °C. 

Neben den Schutzkolloiden werden im allgemeinen begrenzte 
Mengen an Emulgatoren bei der Herstellung und/oder Stabili- 
sierung der Emulsionspolymerisate eingesetzt. So liegen die 
25 Eindickungsmlttel auf Polyethylenglykolbasis ublicherweise 
zusammen mit geringen Mengen an Emulgatoren vor, die im Be- 
reich von 0 bis 1 Cewichtsprozent zugegen sein konnen. 

Geeignet sind hier insbesondere anionische oder nichtionische 
30 Polymerisationsemulgatoren oder deren Mischungen. So konnen 
beispielsweise Sulfate beziehungsweise Sulfonate von langkettigen 
Alkoholen oder Alkylphenolen eingesetzt werden, weiterhin 
Alkylbenzolsulfonate oder Sulfosuccinate. Geeignet sind auch die 
Sulfate der Umsetzungsprodukte von Ethylenoxid mit (Fett)alko- 
35 holen oder Alkylphenolen, wobei die Grundkorper bevorzugte 
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nschtiontsche Emulgatoren sind. Weitere nichtionische Emutgatoren 
^ind Sorbitanester langkettiger Fettsauren, ethoxilierte Sorbi- 
tsnester langkettiger Fettsauren sowie Alkylglyceride. 

5 Zu den gegebenenfalls mitzuverwendenden Emulgatoren gelten die 
weiteren folgenden Angaben: Wahrend sich die Schutzkolloide im 
Bllgemeinen durch ihre hochmoiekulare Struktur auszeichnen, 
sind die Emulgatoren vergleichsweise niedrigmolekulare Verbin- 
dungen • Geeignete synthetische Emulgatoren sind etwa anion- 

10 aktive Verbindungen, wie Salze hohermolekularer Fettsauren (Cg 
bis Salze von Schwefelsaureestern , beispielsweise Natri- 

umlaurylsulfat, beziehungsweise Sulfate von aikoxylierten Fett- 
alkoholen oder Alkylphenolen, Salze von Sulfonsauren, Alkyl- 
benzolsulfonate und dergleichen sowie Fettaniagerungsprodukte 

15 verschiedener hydrophiler Gruppen, zum Beispiel EiweiBkonden- 
sationsprodukte oder Phosphate. Geeignete Emulgatoren sind aber 
auch in der Gruppe nichtionogener Verbindungen zu finden. 
Geeignet sind beispielsweise partielle Ester von Potyalkoholen, 
zum Beispiel Glycerinmono- beziehungsweise distearate, Sorbit- 

20 monostearat und dergleichen, Ethylenoxid- beziehungsweise 
Propylenoxidaddukte mit beispielsweise Fettsauren, Fettalkoholen, 
Fettaminen, partieilen Fettsaureestern mehrwertiger Alkohole, 
Alkylphenolen und dergleichen. Amide hoherer Fettsauren, 
Lecitine und/oder Steroidverbindungen, wie Cholesterin und 

25 verwandte Verbindungen. 

Keben den bisher genannten Komponenten konnen die salbenartig 
pastos eingestellten Klebstoffe weitere Hilfsstoffe, beispielsweise 
auf der Basis von Thixotropierungsmitteln, enthaiten. Als 

30 Thixotropierungsmittel konnen unlosliche anorganische Verbin- 
dungen, z. B. Bentonit, Aluminiumhydroxid, Kieselsauregaller- 
ten, Kaolin und dergleichen eingesetzt werden. Im allgemeinen 
wird allerdings die Klebkraft durch die Mitverwendung solcher 
Komponenten beeintrachtlgt. Das ist bei der jeweiis eingesetzten 

35 Menge solcher Hilfsstoffe zu berucksichtigen. Ein geeignetes 
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Konservierungsmittel ist beispielsweise Formaldehyd. Schwer- 
fluchtige wassermischbare Losungsmittel beziehungsweise Feucht- 
haltemittel sind beispielsweise Glykole, Glycerin, Partialether 
und/oder -ester von Polyalkoholen und dergleichen. Geeignete 
5 Weichmacher, die ebenfalls zur Modifikation der Klebstoffmasse 
mitverwendet werden konnen, sind beispielsweise Phthalsaure- 
ester, acycltsche Dicarbonsaureester, Polyester, beispielsweise 
aus aliphatischen oder aromatischen Dicarbonsauren mit DIolen, 
Phosphate, wie Tricresylphosphat, Fettsaureester, Citronen- 
10 saureester oder Epoxidweichmacher. 

Die genannten Modifizierungsmittel fur die Emulsionsklebstoffe 
konnen bereits wahrend des Vorgangs der Emulsionspolymeri- 
sat ion im Reaktionsgemisch vorliegen, sofern sie das Ablaufen 
15 der Polymerisationsreaktion nicht beeintrachtigen. Ist eine 
Beeintrachtigung zu befurchten, dann konnen sie im AnschluB an 
die Herstellung des Emulsionspolymerisats dem fertigen Reak- 
tionsprodukt beigemischt werden. 



20 Die erfindungsgemaBen Emulsionspolymerisat-Klebstoffe sind 
praktisch unbegrenzt lagerstabil - das heiBt sie neigen unter 
den Normalbedingungen der Lagerung nicht zu einem Aufrahmen 
oder Phasentrennung, besitzen eine hinreichende Anfangskleb- 
rigkeit (Tack) r bilden bei Wegschlagen der Flussigphase im be- 

25 schichteten Gut und/oder bei Trocknung auf anderem Wege eine 
Klebeverbindung in gewunschtem AusmaB. Hier konnen zwei 
grundsatzliche Typen an Klebwirkung unterschieden werden, die 
auch miteinander gemeinsam im Klebstoff eingesetzt werden 
konnen: In den Rahmen der Erfindung fallen Emulsionspolymeri- 

30 sate mit Klebharzen, die beim Abbinden nicht mehr losbare feste 
Klebstoffverbindungen ausbilden. Ebenso ist es aber moglich, 
permanent klebrige drucksensitive Klebharze auf dem Wege der 
Emulsionspolymerisation in die erfindungsgemaBen Klebstoff- 
gemische einzubringen. Dabei konnen als Klebharze ausschlieBlich 

35 solche drucksensitiven Klebharze vorliegen. Fur das beim 
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Verklebevorgang anfallende Ergebnis bedeutet das die Wiederab- 
losbarkeit des aufgeklebten Materialteiles, woraufhin gewunsch- 
tenfalis erneut das das Klebharz tragende Materialteit an gleicher 
Oder an anderer Stelle einem Verklebevorgang zugefuhrt werden 
5 kann. Moglich ist allerdings auch die gemelnsame Verwendung 
von aushartenden Klebharzen und drucksensitiven permanent 
kiebrigen Klebharzen. Auf diese Weise kann beispielsweise die 
Anfangsklebrigkeit (Tack) des Klebstoffgemisches und/oder der 
offene Zeitraum fur den Verklebungsvorgang variiert werden. 
10 AIs permanent klebrige drucksensitive Harze slnd beispielsweise 
Acryl- beziehungsweise Methacrylsaureesterharze geeignet. 

Wie eingangs angegeben, bildet die Auswahl geeigneter Behalter 
fur diese Klebstoffmassen einen wesentlichen Bestandteil der 
15 erfindungsgemaBen Kombination. Nachfolgend werden bevorzugte 
Ausgestaltungen fur diesen Anteil der neuen Klebstoffgebinde 
geschildert. 

in einer ersten Ausfuhrungsform ergibt sich eine besonders 
20 gunstige und einfache Ausgestaltung , wenn das Griffstuck als 
zylindrische Kunststoffhulse ausgebildet ist, in deren unterem 
Ende ein kolbenartiges AbschluBelement gleitbar derart ange- 
ordnet ist, daB dieses sich infolge des beim Betatigen der 
Dosiervorrichtung erzeugten Vakuums im Inneren der zylindri- 
25 schen Kunststoffhulse selbsttatig in Richtung der Dosiervor- 
richtung am Kopf der zylindrischen Kunststoffhulse bewegt, urn 
derart zu gewahrleisten , daB die Klebstoff masse stets hohl- 
raumfrei im Griffstuck gelagert ist. 

30 Dabel kann die Abgabeoffnung als permanente Offnung ausgebil- 
det sein, die mittels einer auch die Dosiervorrichtung umge- 
benden AbschluBkappe verschlieBbar ist derart, daB einem Aus- 
trocknen des .nach dem Gebrauch in der Abgabeoffnung verblei- 
benden Klebstoffs begegnet ist. 

35 
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ZweckmaBig kann man dabei die Abgabeoffnung aus mittels 
Fingerdruck zusammendruckbarem Kunststoffmaterial ausbilden, 
um einen gegebenenfalls sich gebildet habenden dunnen Film an 
der Oberflache des Klebstoffs in der Abgabeoffnung vor einerr, 
erneuten Cebrauch zu zerstoren. 

Die Abgabeoffnung kann aber auch schlitzartig ausgebildet sein 
und erst bei Betatigen der Dosiervorrichtung unter dem Druck 
des ausgetriebenen Klebstoffs offnen. Dabei konnen die gegen- 
einanderliegenden. die schlitzartige Abgabeoffnung bildenden 
Flachen unter der Eigenspannung des diese bildenden Materials 
Oder durch Federmittel in SchlieBstellung gehalten sein. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Verteilerelement die 
Abgabeoffnung allseitig umgibt und eine im wesentlichen ebene 
Verstreichflache aufweist, so daB man bei kontinuierlicher 
Klebstoffabgabe durch die Abgabeoffnung den Klebstoff kontinu- 
ierlich gleichformig uber groBe Flachen in einfachster Weise 
verstreichen kann. 

Dabei konnen in dem Verteilerelement zwei sich unter einem 
rechten Winkel schneidende, zu den Randern der Verstreich- 
flache sich verjiingende Verteilerrinnen fur den Klebstoff 
ausgebildet sein, deren Schnittpunkt mit der in der Mitte des 
Verteilerelements angeordneten Abgabeoffnung zusammenfallt. 
Dadurch kann kontinuierlich aus der Abgabeoffnung austretender 
Klebstoff unabhangig von der jeweiligen Verstreichrichtung 
gleichmaBig Qber die gesamte Abmessung des Verteilerelements 
auf die zu verklebende Flache aufgebracht werden. Dies setzt 
allerdings voraus, daB nach jedem Cebrauch die Verstreichflache 
mit den sich verjungenden Verteilerrinnen kurz abgewischt wird, 
um ein Ausharten des Klebstoffs in den Verteilerrinnen zu 
vermeiden. was zweckmaBig ohnehin auch dann erfolgen sollte, 
wenn die Verstreichflache nicht mit vorbeschriebenen 
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Yerteilerrinnen versehen wird, urn ein sauberes Verstreichen 
beim nachsten Cebrauchen zu fordern. 

Eine besonders einfache Ausgestaltung erhalt man, wenn die 
5 Dosiervorrichtung ein elastisch eindruckbares und nach Frelgabe 
zuruckfederndes Teilelement am Kopf der zylindrischen Kunst- 
stoffhulse aufweist und das koibenartige AbschluBelement gegen 
Verschiebung im Sinne einer VergroBerung des Innenraums der 
-/lindrischen Kunststoffhulse geslchert ist. Weiterer Mittel 
10 bedarf die Dosiervorrichtung dann namlich nicht, wenn man in 
zuvor bereits beschriebener Weise die Abgabeoffnung schiitzartig 
Busbildet, derart, daB sich diese erst bei Betatigen der 
dosiervorrichtung unter dem Druck des ausgetnebenen Kleb- 
i toffs off net. 

15 

Vcrwendet man ailerdings eine als permanente Offnung ausgebil- 
riste Abgabeoffnung, so empfiehlt es sich, daB die Dosiervor- 
richtung neben einem elastisch eindruckbaren und nach Freigabe 
zuruckfedernden Teilelement am Kopf der zylindrischen Kunst- 

20 stoffhulse zwischen dem eindruckbaren Teilelement und der 
permanent geoffneten Abgabeoffnung noch ein Ruckschlag-Ventil 
aufweist, wobei auBerdem auch noch das koibenartige AbschluB- 
element wieder gegen Verschiebung im Sinne einer VergroBerung 
*es Innenraumes der zylindrischen Kunststoffhulse gesichert sein 

25 soil. 

Das Ruckschlag-Ventil weist dabei vorzugsweise einen Ventilsitz 
a^-ft gegen den eine einseitig angeienkte Klappe unter Eigen- 
spannung dichtend anliegt. 

30 

£ei einer weiteren Ausfuhrungsform kann die Dosiervorrichtung 
e.in eindruckbares und nach Freigabe zuruckfederndes Teilele- 
ment aufweisen sowie eine zwischen diesem und dem ubrigen 
innenraum der Kunststoffhulse angeordnete Pumpenkammer , wo- 
35 bei zwischen dieser und dem ubrigen Innenraum ein Ruckschlag- 
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Ventil angeordnet 1st, das beim Eindrucken des Teilelementes 
schlieBt und beim Zuruckfedern desseiben offnet, und zwischen 
der Pumpenkammer und der Abgabeoffnung ein weiteres Ruck- 
schlag-Ventil angeordnet ist, das beim Eindrucken des Teilele- 
5 mentes und der Abgabe des Klebstoffs offnet und beim Zuruck- 
federn des Teilelementes schlieBt. Durch diese Ausbildung kann 
auf eine besondere Sperrvorrichtung fur das kolbenartige Ab- 
schluBelement beim Betatigen der Dosiervorrichtung verzichtet 
werden. 

10 

SchlieBlich kan bei einer weiteren Ausfuhrungsform die Dosier- 
vorrichtung ein am Kopf der Kunststoffhulse gemeinsam mit einem 
elastischen Teilelement derselben eindruckbares, die Abgabe- 
offnung einschlie&endes hohles Mundstuck aufwelsen, dessen dem 

15 innenraum der Kunststoffhulse zugerichtetes Ende bis auf Ven- 
tiloffnungen geschlossen ausgebildet ist, welche im zuruck- 
gefederten Zustand des Teilelements von das Mundstuck gleitbar 
fuhrenden Flachen verschlossen sind und bei Eindrucken des 
Mundstuckes gemeinsam dem mit Teilelement mit dem Innenraum 

20 der Kunststoffhulse kommunizieren, wobei das kolbenartige Ab- 
schluBelement gegen Verschiebung im Sinne einer Vergrofcerung 
des Innenraumes der Kunststoffhulse gesichert ist. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand der Zeichnungen bei- 
25 spielsweise naher erlautert. Diese zeigt in 



Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Ausfuhrungsform eines 

Klebstoffgebindes gemaB der Erfindung mit bei nicht 
betatigter Dosiervorrichtung geschlossener Abgabe- 
30 offnung. 



Fig. 2 einen Teilschnitt entsprechend Figur 1 mit bei 

betatigter Dosiervorrichtung geoffneter Abgabeoffnung, 

35 Fig. 3 einen Langsschnitt durch den Kopfbereich einer 
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weiteren Ausfuhrungsform eines Klebstoffgebindes 
gemaB der Erfindung, 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch eine weltere Ausfuhrungsform 
eines Klebstoffgebindes gemaB der Erfindung, 

Fig. 5 einen Schnitt langs der Linie A-A der Figur 4 in 

unbetatigter Stellung einer dort vorgesehenen Dosier- 
vorrichtung, 

Fig. 6 einen Figur 5 entsprechenden Schnitt bei betatigter 
Stellung der Dosiervorrichtung , 

Fig. 7 eine gegenuber der Ausfuhrungsform nach den Figuren 
4 bis 6 etwa abgewandelte Ausfuhrungsform in einem 
Teillangsschnitt, 

Fig. 8 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles B in Figur 7 
gesehen , 

Fig. 9 einen Teillangsschnitt einer weiteren Ausfuhrungsform 

eines Klebstoffgebindes gemaB der Erfindung in unbe- 
tatigter Stellung einer dort vorgesehenen Dosiervor- 
richtung und in 

Fig. 10 einen Figur 9 ahnlichen Teillangsschnitt in betatigter 
Stellung der betreffenden Dosiervorrichtung. 



Bei der Ausfuhrungsform nach den Figuren 1 und 2 1st in der 
30 Nahe eines Endes einer zylindrischen Hulse 1 ein kolbenartiges 
AbschluBelement 2 angeordnet # das mit einer Spreizfeder 3 
versehen ist, deren Enden 4 federnd gegen die Innenwandung 
der zylindrischen Hulse 1 derart greifen p daft das kolbenartige 
AbschluBglied sich wohl gemaB Figur 1 nach links bewegen kann, 
35 gegen eine Bewegung nach rechts gemaB Figur 1 jedoch gesperrt 
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beziehungsweise gesichert ist. Am anderen Ende beziehungsweise 
am Kopf der zylindrischen Hulse 1 ist ein elastisch eindruckbares 
Teilelement 5 angeordnet, das mittels einer Ruckstellfeder 6 in 
der in Figur 1 wiedergegebenen Ausgangsstellung gehalten ist. 
5 Im Teilelement 5 ist ferner eine schlitzartige Abgabeoffnung 7 
ausgebildet, die durch ein bugelartiges Federelement 8 in der in 
Figur 1 wiedergegebenen SchlieBstellung gehalten ist. Die 
Schlitzoffnung 7 ist allseitig von einem Verteilerelement 9 
umgeben, welches eine im wesentlichen ebene Verstreichflache 

10 aufweist. Der Innenraum der zylindrischen Hulse 1 sowie des 
eindruckbaren Teilelementes 5 ist mit einem salbenartig-pastosen 
Klebstoff der vorbeschriebenen Art gefullt. Die Betatigung des 
vorbeschriebenen Klebstoffgebindes erfolgt in einfachster Weise 
dadurch, daB die zylindrische Hulse 1 als Criffstuck von einer 

15 Hand ergriffen wird und das eindruckbare Teilelement 5 
vorzugsweise mittels des Daumens der Greifhand gegen die 
Wirkung der Ruckstellfeder 6 niedergedruckt wird, wobei sich 
unter dem dabei entwickelnden Druck im Innenraum die 
schlitzartige Offnung 7 offnet und Klebstoff abgibt, wie Figur 2 

20 zeigt, wahrend das kolbenartige AbschluBelement 2 durch die 
Spreizfederenden 4 daran gehindert ist, unter dem betreffenden 
innendruck nach rechts gemaB Figur 1 auszuweichen. Nach der 
Freigabe des eindruckbaren Teilelements 5 kehrt dieses unter 
der Wirkung der Ruckstellfeder 6 aus der Stellung gemaB Figur 

25 2 in die Ausgangsstellung gemaB Figur 1 zuruck, wobei die 
schlitzartige Offnung 7 als erstes schlieBt und infolge der dann 
eintretenden VolumenvergroBerung des Innenraumes des Kunst- 
stoffgebindes sich in diesem ein Unterdruck einstellt, durch den 
das kolbenartige AbschluBelement 2 urn einen der vorher abgege- 

30 benen Klebstoffmenge entsprechenden Betrag gemaB Figur 1 nach 
links bewegt wird. Wie erkennbar ist, kann der betreffende 
Abgabevorgang beliebig oft hintereinander wiederholt werden und 
dabei gleichzeitig der durch die Abgabeoffnung 7 austretende 
Klebstoff mittels des Verteilerelementes 9 gleichmaBig auf eine zu 

35 verklebende Flache verteilt werden. 
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In Figur 3 ist eine weitere Ausfuhrungsform eines Kopftells eines 
Klebstoffgebindes wiedergegeben, und zwar nur eln elastisch 
eindruckbares und nach Freigabe zuruckfederndes Teilelement 
10, mit dem eine nicht dargestellte zylindrische Hulse mit 

5 kolbenartigem AbschluBelement ahnlich wie bei dem vorbeschrie- 
benen Kunststoffgebinde gemaB den Figuren 1 und 2 verbindbar 
ist. An dem eindruckbaren Teilelement 10 Ist eiteilig ein 
Mundstuck 11 angeformt, an dessen Ende sich eine permanent 
offene Abgabeoffnung 12 befindet, welche Abgabeoffnung von 

10 umgebendem mittels Fingerdruck zusammendruckbarem 
Kunststoffmaterial gebiidet ist, wobei die umgebenden 
kreisringformigen Stirnflachen 13 ein Verteilerelement bilden, 
mittels dessen aus der Offnung 12 austretender Klebstoff 
gieichmaBig auf eine zu verklebende Flache verteilbar Ist. Im 

15 Inneren des Mundstucks 11 ist ein Ventilsitz 14 ausgebildet, 
gegen den eine einseitig am Mundstuck angelenkte VentHklappe 
15 unter Eigenspannung dichtend anliegt. Die Oberseite des 
Mundstucks ist mit einer geriffelten Druckflache 16 ausgebildet. 
Die Wirkungsweise des beschriebenen Klebstoffgebindes ist 

20 derart, da(3 beim Eindrucken des flexiblen Teilelements 10 die 
VentHklappe 15 unter dem dabei entwickelten Druck offnet und 
Klebstoff aus der Abgabeoffnung 12 abgegeben wird, wahrend 
bei Freigabe der Druckflache 16 zunachst die VentHklappe 15 
unter ihrer Eigenspannung schlieBt, worauf sich im Inneren des 

25 Klebstoffgebindes ein Unterdruck aufbaut, der ein Nachrucken 
des am anderen Ende des Klebstoffgebindes angeordneten 
kolbenartigen AbschluBelernentes in der zuvor bei der 
Ausfuhrungsform gemaB den Figuren 1 und 2 schon 
beschriebenen Weise bewirkt. 

30 

Bei dem in den Figuren 4 bis 6 wiedergegebenen 
Ausfuhrungsbeispiel eines Klebstoffgebindes ist eine zylindrische 
Kunststoffhulse 17 an ihrem unteren Ende wieder mit einem 
kolbenartigen AbschluBelement 18 versehen und an ihrem oberen 
35 Ende mit einem Kopfstuck 19, in dem ein kolbenartig 
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ausgebildetes eindruckbares Tellelement 20 gleitbar angeordnet 
ist, das bei seinem Absenken das Volumen einer Pumpenkammer 
21 verringert, die im Kopfstuck 19 ausgebildet ist, wobei eine 
bugelartige Ruckstellfeder 22 das kolbenartlge Tellelement 2G 
5 nach seiner Freigabe wieder nach oben gemaB der zeichnerischen 
Darstellung bewegt. !m Kopfstuck 19 ist ferner ein Abgabekanal 
23 ausgebildet, der in einer Abgabeoffnung 24 endet, die durch 
eine Schraubkappe 25 verschlieBbar ist. Der Abgabekanal 23 
steht mit der Pumpenkammer 21 uber einen Durchtritt 26 in 

10 Verbindung. Dieser Durchtritt 26 ist in einem SpritzguBteil 27 
ausgebildet, das mit einer einseitig angelenkten Ventilklappe 28 
und einer weiteren Ventilklappe 29 einstuckig geformt 1st, wobei 
letztere zur Sperrung des Abgabekanals 23 und die Ventilklappe 
28 zur Sperrung beziehungsweise Freigabe einer Offnung 30 

15 zwischen dem Innenraum der zylindrischen Hulse 17 und der 
Pumpenkammer 21 dient. Die Betatigung des vorbeschriebenen 
Klebstoffgebindes ist derart, daB beim Niederdrucken des 
kolbenartigen Teilelementes 20 aus der in den Figuren 4 und 5 
wiedergegebenen Stellung in die aus Figur 6 ersichtliche Stellung 

20 in der Pumpenkammer 21 und im Abgabekanal 23 befindlicher 
Klebstoff bei durch die Ventilklappe 28 gesperrter Offnung 30 
und sich offnender Ventilklappe 29 im Abgabekanal 23 durch die 
Abgabeoffnung 24 abgegeben wird. Bei Freigabe des 
kolbenartigen Teilelements 20 wird infolge der sich dabei 

25 ergebenden VergroBerung des Volumens der Pumpenkammer 21 in 
dieser ein Unterdruck aufgebaut, welcher die Ventilklappe 28 
offnet und die Ventilklappe 29 schliefct, so daB unter ent- 
sprechendem Nachrucken des kolbenartigen AbschluBelementes 18 
Klebstoff aus dem Innenraum der zylindrischen Hulse 17 in die 

30 Pumpenkammer 21 gelangt, urn beim nachsten Niederdrucken des 
kolbenartigen Teilelements 20 abgegeben zu werden. Wie 
erkennbar ist, braucht bei dieser Ausfuhrungsform das kolben- 
artige AbschluBelement 18 nicht mit dieses gegen eine Abwarts- 
bewegung gemaB Figur 4 sichernden Mitteln versehen zu sein, 

35 weil die Ventilklappe 28 den Innenraum der Hulse 17 gegen den 
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hfiim Niederdrucken des kolbenartigen Teilelementes 20 in der 
Pumpenkammer 21 sich aufbauenden Druck abschirmt. Nach jedem 
Austreten einer bestimmten Klebstoffmenge aus der Abgabeoff- 
nung 24 kann diese mittels eines seltlich am Kopfstuck 19 
5 iKisgebildeten Verteilerelementes 31 gleichmaBig auf einer zu 
verklebenden Flache verteilt werden. 



Urn diesen Verteilungs-Verstreichvorgang weiter zu vereinfachen, 
sst bei der gegenuber der Ausfuhrungsform nach den Figuren 4 

10 bis 6 nur geringfugig abgewandelte Ausfuhrungsform gemaB den 
figuren 7 und 8 eine Abgabeoffnung 32 seitlich am Kopfstuck 19a 
ausgebildet, und zwar mittig in einem kreisformlg ausgebildeten 
Verteilerelement 31a , wahrend die ubrige Ausbildung derjenigen 
gemaB den Figuren 4 bis 6 entspricht. Wie erkennbar ist, kann 

15 aufgrund dieser Ausgestaltung kontinuierlich durch entspre- 
chendes mehrmaliges Niederdrucken des kolbenartigen Teilele- 
nontes 20 Klebstoff durch die Abgabeoffnung 32 abgegeben 
werden und gleichzeitig gleichmaBig auf eine zu verklebende 
Fische aufgetragen und verteilt werden. 

20 

SchlieBlich ist in den Figuren 9 und 10 noch eine weitere 
Ausfuhrungsform wiedergegeben, wobei hier nur der obere Be- 
reich des betreffenden Klebstoffgebindes dargestellt ist, und 
2v/ar in Figur 9 in unbetatigter und in Figur 10 in betatigter 

25 Stellung. Wiederum ist eine zylindrische Kunststoffhulse 33 
vorgesehen, in deren unterem Ende ein nicht gezeigtes kolben- 
artiges AbschluBelement angeordnet ist, das ahnlich wie bei den 
Ausfuhrungsformen nach den Figuren 1 bis 3 gegen eine Bewe- 
gung im Sinne einer Erweiterung des Hulseninnenraumes gesi- 

30 chert ist. Am Kopf der zylindrischen Hulse 33 befindet sich 
viederum ein elastisch eindruckbares Teilelement 34, mit dem ein 
winkeiforrniges hohles Mundstuck 35 verbunden ist, das in seinem 
einen Winkelteil mit einer Abgabeoffnung 36 versehen ist, die in 
Nichtgebrauch-Stellung durch eine AbschluBklappe 37 verschlieB- 

35 bar ist. Das andere Winkelende des Mundstucks 35 ist bis auf 
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Ventiloffnungen 38 geschlossen ausgebildet, wobei diese Ven- 
tiloffnungen 38 in unbetatigter Steilung gemaB Figur 9 durch ein 
ringformiges Fuhrungselement 39 abgedeckt beziehungsweise 
verschlossen sind. Das Mundstuck 35 1st ferner mit einem oberen 
5 Druckstuck 40 versehen. Die Betatigungsweise des betreffenden 
Ktebstoffgebindes ist derart, daB beim Niederdrucken des Mund- 
stucks 35 mittels des Druckstucks 40 aus der in Figur 9 wieder- 
gegebenen in die in Figur 10 wiedergegebene eingedruckte Stel- 
lung die Ventiloffnungen 38 im Mundstuck freigegeben werden 

10 und mit dem Innenraum des Klebstoffgebindes kommunizieren, so 
daB Klebstoff aus diesem Innenraum durch die Ventiloffnungen 38 
in das Innere des Mundstucks 35 gelangt und durch den beim 
Niederdrucken desselben entstehenden Druck aus der Abgabe- 
offnung 36 abgegeben wird, wahrend das kolbenartige AbschluB- 

15 element am anderen Ende der zylindrischen Hulse 33 in der zu- 
vor beschriebenen Weise an einer Bewegung nach auBen gehin- 
dert ist. Beim Loslassen des Druckstucks 40 werden die Ventil- 
offnungen 38 wieder durch den Fuhrungsring 39 verschlossen 
und durch das beim Ruckfedern des flexiblen Teilelementes 34 

20 sich im Inneren des Klebstoffgebindes aufbauende Vakuum ruckt 
das nicht gezeigte kolbenartige AbschluBelement am unteren Ende 
der zylindrischen Hulse 33 entsprechend der erfolgten Kleb- 
stoffabgabe nach. Auch dieser Vorgang kann entsprechend der 
gewunschten Klebstoffabgabe beliebig wiederholt werden, wobei 

25 der abgegebene Klebstoff entweder durch die die Abgabeoffnung 
36 umgebenden Stirnflachen des Mundstucks 35 auf die zu ver- 
klebende Flache verteilt werden kann oder durch ein an anderer 
geeigneter Stelle am Kopf des Klebstoffgebindes ausgebildetes, 
nicht dargestelltes Verteilerelement, ahnlich dem Verteilerelement 

30 31 bei der Ausfuhrungsform gemaB den Figuren 4 bis 6. 

Die salbenartig-pastos eingestellten, nicht freiflieBenden 
Emulsionspolymerisate konnen aber auch in anderen Behaltern 
verwendet werden, das heiBt auch bei Spendern beziehungsweise 
35 Behaltern ohne Dosiervorrlchtung am Kopf des Behalters, ohne 
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c'kt Lagerfahigkeit des betreffenden Klebstoffes in fur die 
pvaktische Handhabung unzulassiger Weise zu begrenzen und 
ohne die Handhabbarkeit des Klebstoffgebindes wesentlich ein- 
;uschranken. 

5 

Vor allem wurde gefunden, daG die Lagerfahigkeit der betref- 
fenden salbenartig-pastos eingestellten, nicht freiflieBenden 
Emulsionspolymerisate fur praktisch in Betracht kommende Zeit- 
raurne nicht beeintrachtigt wird, wenn die jeweils im Kleb- 
10 stoffgebinde verbleibende Klebstoffmasse stets gegen Luftruck- 
tritt in das Cebinde gesichert ist. 

ZweckmaSig kann man ein Verteilerelement zur verstreichenden 
/-ufbringung des die Abgabeoffnung verlassenden Klebstoffes auf 

15 c:ine zu verklebende Flache am Behalter vorsehen wie bet dem 
ruvor dargestellten Vorschlag. Dies braucht jedoch nicht un- 
bedingt zu sein, weil man je nach Art der verwendeten Abgabe- 
vorrichtung, zum Beispiei mittefs schmaler Abgabespitze, den 
betreffenden Klebstoff auch in schwer zugangliche Ecken Oder 

20 dergieichen applizieren kann, das hei&t ohne einer nachfolgenden 
Verstreichung zu bedurfen. 

Eine besonders einfache, aber dennoch gut handhabbare Ausfuh- 
rungsform erhalt man, wenn der Behalter als elastisch verform- 
25 bare Tube ausgebildet ist, zwischen welcher und dem Klebstoff 
eine beutelformige, luftdichte, bleibend beziehungsweise un- 
eiastisch verformbare Folie angeordnet ist und wenn in der 
elastisch verformbaren Tube mindestens eine Luftungsoffnung 
ausgebildet ist. 

30 

Es hat sich gezeigt, daB bei dieser Ausgestaltung einfach und 
preiswert herzustellende Kunststofftuben verwendbar sind, wie 
solche beispielsweise fur Haarwaschmittel und sonstige Fein- 
waschmitte! schon verwendet werden, bei denen es nichts aus- 
35 rnscht, wenn nach dem Ausdrucken einer zu verbrauchenden 
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Waschmittel-Portion bei Zuruckfedern der ' elastischen 
Kunststofftube Luft in das Innere derselben gelangt und mit dem 
verbleibenden Tubeninhalt in Kontakt bleibt. Eine derartige 
Luftetnsaugung wird beim erfindungsgemaBen Behalter durch die 
5 Innenliegende beutelformige Foiie verhindert, well diese Ihre beim 
Zusammendrucken der auBeren elastischen Tube eingenommene 
komprimierte Konfiguration beibehalt. 

Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn die bleibend be- 
10 ziehungsweise unelastisch verformbare Folie neben ihrer Luft- 
dichtigkeit auch noch wasserdampfundurchlassig ist. Als beson- 
ders geeignete Folien kommen hierfur beispielsweise solche aus 
Polyethylen niederer, mittlerer und hoher Dichte sowie Poly- 
propylen gereckt und ungereckt in Betracht. 

15 

Eine besonders zweckmaBige und einfache Ausfuhrung erhalt 
man, wenn die Folie als Verbundfolie ausgebildet ist, deren einer 
Tell als mit einer aus Kunststoff bestehenden elastisch ver- 
formbaren Tube verschweiBfahige Kunststof folie und deren ande- 
20 rer Teil als luft- und wasserdampfundurchlassige, bleibend 
beziehungsweise unelastisch verformbare Folie ausgebildet ist. 
Als verschweiBfahige Kunststoffolie kommen hierbei beispielsweise 
solche aus Polyethylen oder ungerecktem Polypropylen in Be- 
tracht, 

25 

Es kommen aber auch wasserdampfundurchlassige Folien aus 
Polyester, zum Beispiel Polyethylenglycolterephthalat in Betracht. 
AuBerdem konnen beliebige andere Folien (Polyester, Polyamide, 
Zellglas) durch Beschichtung mit Polyvinylidenchlorid (einseitig 
30 Oder beidseitig) wasserdampfundurchlassig gemacht werden. 

Falls die auBere elastische Tube aus Material hergestellt wird, 
welches mit der innenliegenden Kunststoffolie nicht heiBsiegel- 
verschweiBfahig sein sollte, kann das Tubenmaterial im Verbin- 
35 dungsbereich mit der Folie, das heiBt im Mundstuckbereich, auch 
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n:it einem Schmelzklebstoff beschichtet sein, urn ebenfatls durch 
Warmeaufbringung eine Verbindung miteinander in einfacher 
Vveise bewirken zu konnen. 

5 Eine weitere Ausfuhrungsform der Erfindung kennzeichnet sich 
dadurch, daB der Behalter ats zylindrische Kunststoffhulse 
ausgebiidet ist, in deren der Abgabeoffnung gegenuberliegendem 
Ende ein in Richtung der Abgabeoffnung antreibbarer Kolben 
ausgebildet ist. 

10 

Eine einfache und zweckmaBige Ausgestaftung erglbt sich dabei, 
wenn der Kolben mitteis eines Spindeltriebs antreibbar ist. 

SchlieBHch kann der Kolben bei elner welteren Ausfuhrungsform 
15 auch mitteis einer Balgpumpe antreibbar sein, die Druckluft 
einem Druckraum zufuhrt, der auf der dem Klebstoff gegenuber- 
Hegenden Seite des Koibens ausgebildet ist, 

Dabei kann zweckmaftig zwischen Balgpumpe und Druckraum ein 
20 Ruckschlagventil angeordnet sein. 

Ferner kann die Balgpumpe seitlich derart an der zylindrischen 
Kunststoffhulse auBen angeordnet sein, daB diese mitteis der 
Finger der die Kunststoffhulse ergreifenden Hand betatigbar ist, 
25 wodurch die Handhabung des Klebstoffgebindes besonders 
gunstig gestaltet wird. 

Bei Lagerung solcher Klebstoffgebinde unter Extrembedingungen, 
insbesondere beim Lagern uber sehr lange Zeltraume und/oder 

30 bei der Aufbewahrung unter hohen Temperaturen und/oder sehr 
trockenen Bedingungen kann es wunschenswert sein, einem mog- 
iichen Wasserverlust der Emulsionspolymerisate auch dadurch zu 
begegnen, daB eine Wasserdampfdiffusion durch die Wandungen 
des festen Behaltermaterials weitgehend Oder vollstandig aus- 

35 geschlossen wird. Hier ist es moglich, zur Behalterausgestaltung 
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wasserdampfdiffusionsfeste Kunststoffe oder Metallbehalter zu 
verwenden. Grundsatzlich ist es bekannt, daB feste Kunststoffe 
unterschiedliche Dichtewerte gegenuber elner Wasserdampfdif- 
fusion besitzen konnen. Thermoplastlsch verformbare Kunst- 
5 stoffmaterialien mit hoher Dichte gegen Wasserdampfdiffusion sind 
bekannt (vergleiche Polymer Handbook, II Ed, (1975) John Wiley 
& Son, N.Y.). Demnach sind besonders geelgnet Polyethyien 
hoher Dichte, Polyvinylidenchlorid, Polypropylen, Polyisopren 
und andere mehr. 

10 

Als Metallbehalter konnen solche aus den verschiedensten Me- 
tallen, insbesondere Leichtmetallegierungen, verwendet werden. 
Beispieisweise sind zylindrische Aluminiumrohren In Betracht zu 
Ziehen. Auch andere duktile Metalle wie Kupfer oder Zink und 
15 seine Legierungen kommen fur spezielle Probleme in Frage. 

Je nach den gestellten Anforderungen kann es sinnvoll sein, die 
vorstehend erwahnten Materialien In Kombination beziehungsweise 
im Verbund anzuwenden. So konnte fur den inneren Raum des 

20 Behalters ein besonders gieitfahiges und dicht an der Boden- 
platte abschlieBendes Material eingesetzt werden r wahrend nach 
auBen hin ein Stabilitat verleihendes und gut beschriftbares 
beziehungsweise beklebbares Material verwendet wird. Auch ist 
man nicht unbedingt an eine rohrenartige Ausgestaltung des 

25 Aufnahmebehalters gebunden. Andere Querschnitte wie beispieis- 
weise ovale oder hexagonale konnten in Betracht gezogen wer- 
den. 



Ferner ist es nicht erforderlich, daB der Behalter in seiner 
30 Cesamtheit aus entsprechend wasserdampfdichten Materialien 
ausgebiidet ist. Konstruktive Einzelheiten konnen es wunschens- 
wert erscheinen lassen, daB Einzelelemente - beispieisweise der 
Behalterkopf mit seinem Pumpsystem aus einem fur seine Aus- 
bildung besonders geeigneten Material - ohne Rucksicht auf die 
35 Werte zur Wasserdampfdiffusion - gestaltet sind. NaturgemaB 
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kcmn aber auch bei der Ausbildung aller Konstruktionsteile des 
Spenders auf diesen Cesichtspunkt moglichst hoher Wasserdampf- 
dichte Wert gelegt werden. 

5 In einer weiteren Ausgestaltung dieser Bemuhungen urn moglichst 
hohe Behalterdichte sieht die Erfindung vor, das Einhand-Kleb- 
stoffgebinde als Behalter mit geschlossenem Unterboden auszu- 
bllden, wobei ein kolbenartiges AbschluBeleiement gleitbar 
innerhalb des Behalters an seinem unteren Ende angeordnet 1st. 

10 In dieser Ausfuhrungsform kann das kolbenartige AbschluBele- 
ment permanent in Richtung der Entleerungsbewegung gespannt 
gelagert sein. Ermoglicht wird das beispielsweise durch eine 
Druckfeder inn Inneren des Behalters zwischen dem Behalterun- 
terboden und der Unterseite des kolbenartigen AbschluBelements 

15 und/oder durch die Anordnung eines gespannten Treibgases an 
entsprechender Stelie des Klebstoffgebindes. Bei Betatigung der 
Dosiervorrichtung mittels der Greifhand treibt das unter Ent- 
leerungsdruck stehende kolbenartige Bodenelement Kiebstoff aus 
der Entnahmeoffnung am Kopf des Gebindes aus, bis die Betati- 

20 gung der Dostereinrichtung wieder unterbrochen wird. 

Auch in dieser Ausfuhrungsform ist die stets hohlraumfreie 
Lagerung des jeweils im Vorratsbehalter verbleibenden Klebstoffs 
bei entsprechender Verkleinerung des Lagerraumes und die Ab- 
25 gabe des Behalterinhaltes bis zum vollstandigen Verbrauch des 
Klebstoffvorrats gewahrleistet. Naturgemafc ist dabei darauf zu 
achten, daft eine hinreichende Entleerungsspannung bis zum 
gewunschten Ende der Klebstoffentnahme erhalten bleibt. 

30 



35 
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Beispiele 



a) Herstellung von Dispersionen im 30 kg MaBstab 

Gearbeitet wurde in einer Glasapparatur mit 50 1 
Fiillinhalt, einem stufenlos regelbaren Ankerrtther, 
5 einem 20 1 DosiergefSB und einem auf steigenden 

Rttckf lufiktihler. Die Apparatur wurde nach jedem An- 
satz mit Wasser und anschlieBend Aceton gespiilt 
und getrocknet. 

Verf ahrensweise 

To Reaktor wurde der iiberwiegende Teil der waBrigen 

Phase vorgelegt und darin Natriumbicarbonat , Emul- 
gator, Entschaumer und Schutzkolloid 2 Stunden bei 
75 °C gelost (Vorlosung) . Die vorgesehene Monomer- 
menge oder die Mischung der Monomeren wurde im 

15 Dosiergefafl vorgelegt* 

Der Initiator (Kaliumpersulf at) wurde im restlichen 
Wasser gelSst und die LSsung in ein weiteres Dosier- 
gefSB gegeben. 

Zur Durchf uhrung der Polymerisation wurden bei 82 
2o bis 88 °C gleichzeitig Monomer und InitiatorlSsung 

in den Reaktor dosiert,und zwar mit den aus der 
folgenden Tabelle zu ersehenden Geschwindigkeiten. 
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Tabelle 1 

Zeit Zudosierte Zudosierte 

(min) Initiator 15sung Monomer e 

(1) (1) 



0 


0 


0 


20 


0,4 


1,6 


40 


0,4 


1,6 


60 


0,8 


4,6 


120 


1.2 


7,6 


180 


1,6 


10,6 


240 


2,0 


13,6 


260 


2,3 


13,6 



Die Reaktionstemperatur wurde im Bereich von 80 bis 
88 °C gehalten. Bei zu starkem Riickflufl wurde die 
Monomerzugabe verzSgert. Nach Ende der Monomerzugabe 
15 wurde zur Nachreaktion die Temperatur auf 85 bis 95 °C 
erhoht. Die Dispersionen konnten nach Abkiihlen auf 
ca. 35 °C abgefttllt werden. 

b)Herstellung im LabormaBstab 

Gearbeitet wurde in einer Planschlif f glasapparatur 
mit 2 1 Fttllinhalt, Metallankerrtthrer, Intensivktihler 
und Dosiergef assen. Im Reaktionsgef SB wurde der 
grOBte Teil des Wassers vorgelegt und darin das Na- 
triumbicarbonat, der Emulgator f der EntschSumer und 
das Schutzkolloid 2 Stunden bei 80 bis 85 °C gelds t. 
Die Monomeren wurden in einem 0,5 1 Dosiertrichter 
vorgelegt. Zur Herstellung der Initiator losung wurde 
Kaliumpersulf at in kaltem Wasser gelost. Die Losung 
wurde in einem weiteren Dosiertrichter vorgelegt. 



2o 



25 
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Zur Durchftihrung der Polymerisation wurden bei 82 
bis 88 °C gleichzeitig Monomere und InitiatorlSsung 
in den ReaktionsbehSlter gegeben. Zudosiert wurde 
wie in der nachfolgenden Tabelle 2 angegeben. 

5 Tabelle 2 

Zeit Zudosierte Zudosierte 

(min) InitiatorlOsung Monomere 

(ml) (ml) 



O O 0 

1o 20 20 SO 

40 20 100 

60 35 175 

120 50 300 

180 65 425 

15 240 75 550 



Die Reaktion wurde unter Riihren durchgef iihrt. Die 
Reaktionstemperatur wurde dabei im Bereich zwischen 
80 und 88 ° gehalten. Bei zu starkem RiickfluB 
wurde die Monomer zugabe vorxibergehend gedrosselt. 
2 0 Nach Ende der Monomerzugabe wurde der Rest der 

Initiatorlosung schnell zugegeben und das Ende des 
Rlickflusses abgewartet. Die Nachreaktion fand sodann 
innerhalb von 30 Minuten im Temperaturbereich von 
85 bis 95 °C statt. 
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Beisplel 1 

Rohstof fklasse Rohstof f Einsatzkonzen~ 







uauOu 

Gew. % 


kg 


Wasser 




41,8 


12,540 


Emulgator 


Nonylphenol-10 EO 








sulfat, 30 %ig 


0,3 


0,300 




NaHC0 3 


0,2 


O,06O 


EntschSumer, 


handelsiiblich 


0,05 


0,015 


Schutzkolloide 


PEG 2000O 


7,0 


2,100 


Monomere 


Vinylacetat 


42,20 


12,660 


Initiatorlfisung 


Kaliumpersulf at 


0,25 


0,075 




Wasser 


7,5 


2,250 
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Viskositat: 
15 (Brookfield RVT 

20 °C/20 UpM 
Aussehen: 
(Pilm/Glas) 
Flexibilitat: 
2o Film/Wasser- 
verhalten: 
TeilchengroBe : 
Feststof fgehalt: 



3500O mPas 

klar, etippenfrei 

sprSde-elastisch 

best&ndig 
ca a 250 nm 
49,9 % 



0169501 

Patentanmeldung 

D 7142/U5/50/7251/7336l'P 



Henke! KGaA 

ZR-FE/Patente 



Belsplel 2 

Beispiel 1 wurde wiederholt, jedoch wurde anstatt 
0,3 Gewichtsprozent Emulgator nur 0,1 Gewichtsprozent 
desselben Emulgators verwendet. 



Viskositat: 
(Brookfield RVT 
20 °C/20 UpM 
Aussehen: 
(Film/Glas) 
Flexibility 
Film/Wasser- 
verhalten : 
TeilchengrSfie : 
Feststoffgehalt: 



22000 mPas 



Klar, sehr wenig £tippen 

sprSde - elastisch 

bestMndig 
330 nm 
50,0 % 



Beispiel 3 



Beispiel 1 wurde im 1kg LabormaBstab wiederholt, jedoch 
wurden anstelle von 7,0 Gewichtsprozent eines Schutz- 
kolloids mit Molgewicht 20000 10,0 Gewichtsprozent 
eines Schutzkolloids mit Molgewicht 12000 verwendet. 
Die Menge an Vinylacetat betrug 39,2 Gewichtsprozent. 



Viskositat: 

(Brookfield RVT 
20 °C/20 UpM) 
Aussehen: 

(Film/Glas) 
Flexibilit&t: 
Film/Wasser- 
verhalten: 
Teilchengrofle: 
Feststoffgehalt 



32000 mPas 



klar, stippenfrei 
wenig elastisch 

bestSndig 
160 nm 
~-50 % 
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Beispiel 4 

Rohstoffklasse Rohstoff Einsatzkonzexv 

tration 
Gew.% kg 



Wasser 
Emulgator 

10 

EntschSumer, 
Schutzkolloide 
Monomere 
15 mitiator- 
lOsung 



Nonylphenol-1 0- 
EO-Sulfat 30 %ig 
NaHC0 3 

handelsiiblich 
PEG 2000O 
Vinylacetat 

Kaliumpersulf at 
Wasser 



41,34 12,402 

0,50 0,498 

0,20 0,060 

0,05 0,015 

7,0 2,100 

42,0 12,600 

0,25 0,075 

7,5 2,250 



ViskositSt: 
(Brookf ield RVT 
20 °C/20 UpM 
Aussehen: 
(Film Glas) 
Plexibilitat: 
Film/Wasser- 
verhalten: 
Teilchengrofie : 
Feststoffgehalt: 



14000O mPas 

klar, stippenfrei 

elastisch 

best&ndig 
ca. 300 ran 
50,1 % 



35 
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Beispiel 5 



Rohstoffklasse 



Rohstoff 



Einsatzkonzen- 
tration 







vatsw • 0 


Irrr 

Kg 


Wasser 




34,17 


10, 251 


10 1 Emulgator 


Nony Iphenol- 1 O 








EO-sulfat 30 %ig 


1,0 


0,999 




NaHC0 3 


0,2 


0,060 


Entschaumer, 


handelsiiblich 


0,2 


0,060 


Schutzkolloide 


PEG 12000 


3,5 


1 ,050 


1 5 Monomere 


Vinylacetat 


33,56 


10,068 




Dibutylmaleinat 


17,29 


5,187 


Initiator- 








ISsung 


Kaliumpersulfat 


0,25 


0,075 




Wasser 


7,5 


2,250 



20 



Viskositat: 
(Brookf ield RVT 
20 °C/20 UpM 
Aussehen: 

25 (Pilm/Glas) 
Flexibility 
Film/Was ser- 
verhalten: 
Teilchengr5Be : 

30 Feststoffgehalt: 



19000 itiPas 

klar, atippenfrei 

elastisch 

bestSndig 
ca. 330 nm 
55,7 % 
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Beispiel 6 



Rohstof fklasse 



Rohstof f 



Einsatzkonzen- 
tration 
Gew.% kg 



10 



15 



Wasser 
Emulgator 



EntschSumer, 

Schutzkolloide 

Monomere 



Initiator- 
Idsung 



Nonylphenol-10 EO 
Sulfat 30 %ig 
NaHC0 3 

handelsiiblich 
PEG 12000 
Vinylacetat 
Dibutylmaleinat 

Kaliumper sulfat 
Wasser 



36,5 

1,0 
0,19 
0,10 
5 f O 
32,64 
16,81 

0,25 
7,5 



12,251 

0,999 
0,057 
0,030 
1 ,500 
9,792 
5,043 

0,075 
2,250 



20 



Viskositat: 
(Brookfield RVT 
20 °C/20 UpM 
Aussehen: 
25 (Film/Glas) 
Flexibilitat: 
Film/Wasser- 
verhalten: 
Teilchengr6Be : 
Feststof fgehalt: 



30 



84000 mPas 



klar, stippenfrei 

elastisch 

bestandig 
ca. 300 run 
56,4 % 



35 
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Beisplel 7 bis 20 

In Analogle zu Beisplel 3 wurden lm 1 kg LabormaBstab 
die Disperslonen nach Beisplel 7-20 hergestellt. Die 
Dispersionen nach den Beispielen 7 - 1*1 lief erten sprfide 
Filme, die nach den Beispielen 15 - 20 elastische Pilme. 
Alle Produkte waren praktlsch stippenfrei und entspre- 
chende Filme gegen Wasser bestfindig. Weitere MeBdaten 
sind in Tabelle 3 enthalten. 
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Rohstoffklasse Rohstof f ELnsatzkonzentration : 

Gew. % kg « ; 



Wasser 




39,15 


11,061 


Bnulgator 


Nonylphenol-10-E0 Sulfat 


1,00 


0,999 




NaHC0 3 


0,19 


0,057 


Ent s chSLumer 


Nopco 8034 


0,10 


0,030 


Schutzkonoide 


PEG 20000 
Mcwiol 4-88 15 


7,00 


2,100 




5,00 


1,500 


Monomere 


VInylacetat 


26,24 


7,872 




Dibutylmaleinat 


13,54 


4,062 


Initiator 


Kaliunpersulfat 


0,25 


0,075 


Wasser 




7,5 


2,250 


VIskositat: 
(Brookfield RVT 
20°C /20 UpM) 


198000 mPa.s 






Aussehen: 
(Film/Glas) 


wenig triibe, sehr wenig Stippen 




Flexibllit^t: 


elastisch 






Film/Wasser-: 
verhalten 


bestandig 






TeilchengroBe: 


270 nm 






Feststoffgehalt: 


52,H % 







i^Polyvinylaikohol-der Fa. Hoechst AG, 



-04-695.01 
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Beisplel 22 



Rohstoffklasse Rohstoff Einsatzkonzentration [ • 

Gew. % kg . 



Wasser 




22,55 


0,2022 


Ernulgator 


Nonylphenol-10-EO Sulf at 


1,0 


0,0333 




NA HCO 3 


0,2 


0,0020 


EntschMumer 


Nopco 803k 
Pluronic P105 ^ 


0,2 


0,0020 


Schutzkolloid 


3,5 


0,0350 


Monomere 


Vinylacetat 


iJ2,8 


0,4280 




Dibutylmaleinat 


22,0 


0,2200 


Initiator 


Kaliunpersulfat 


0,25 


0,0025 


Wasser 




7,5 


0,0750 



Viskositat: 
(Brookfield RVT 

20°C /20 UPM) 

Aussehen: 
(Film/Glas) 

Flexibilit&t: 

Film/Wasser-: 
verhalten 

TeilchengrBfce: 

Peststoffgehalt: 



100000 mPa's 



klar, sehr wenig Stippen 

elastisch 
bestSndig 

ca. 230 run 
70,2 % 



Polyol der Firma Wyardate Chemicals Corp, Wyardolle/Michlgan USA, 
Molmasse ca. 6500 g/Mol, Polyoxyethylenantell 50 % 
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In den ReaktionsbehSlter nach b) wurden 693,9 g Wasser 
vorgelegt und >darln 26,6 g Nonylphenol-10-E0 Sulfat 
5 30 *ig, 6-g Kaliumpersulfat und- 100 g PEG 20000, 30 Mi- 
nut en unter Rtthren bel 85 °6 unter Stickstoff atmos- 
phere gelSst. 

AnschlieBend wurde ein Monomergemisch, bestehend aus 
0 175 g Ethylacrylat und 20 g AcrylsSure innerhalb 2 
bis 2 r 5 Stunden bei 87 ° bis 89 °C und 140 UpM zuge- 
tropft. 

Nach einer Nachreaktion von 30 Minuten wurde mit 1,25 g 
Wasserstoffperoxid in 1,27 g Wasser nachkatalysiert 
und nach weiteren 30 Minuten Reaktionszeit bei 89 °C 
mit 26 g Fettalkohol-50-E0 gelost in 27 g Wasser ver- 
setzt und 15 Minuten nachgerfchrt. 

l0 Die Dispersion wurde auf 40 °C bei 140 UpM abgekiihlt und 
innerhalb 10 Minuten mit 20 g Ammoniak (25 £ig) neutra- 
lisiert . 

: Nach weiteren 20 Minuten Nachreaktion wurde auf 20 °C 
abgekiihlt und abgeftillt. 



30 



35 
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Rohstof fklasse 



Rohstof f 



Einsatzkon- 
zentration 
Gew.% kg 



10 



15 



20 



Wasser 
Emulgator : 



Schutzkolloide 
Monomere 

Initiator 



Wasser 

Neutralisator 



66,76 0,6939 



Nonylphenol-10- 
EO Sulfat 
Fettalkohol 50 EO 
PEG 20000 
Ethylacrylat 
AcrylsHure 
Kaliumpersulfat 
Wasserstof fper- 
oxid (50 %ig) 

Ammoniak (25 %ig) 



0,77 
1,25 
9,62 
16,84 
1,93 
0,58 

0,058 
0,265 
1,93 



0,0266 

0,0260 

0,100 

0,175 

0,020 

O,O06 

O,O0125 

0,027 

0,020 



Viskositat: 
(Brookf ield RVT 

25 20 °C/20 UpM) 
Aussehen: 
(Film/Glas) 
Flexibility 
Film/H 2 0: 

30 Fes ts toff gehalt : 



45000 mPas 



leicht triibe, stippenfrei 

elastisch 
bestMndig 
39,2 % 



35 
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Belsplel 24 



In den Reaktionsbehaiter nach b) wurden 281 g Wasser vor- 
gelegt und darin 45 g Nonylphenol-10 EO sulfat (30 *ig), 
0,5 g Kaliumper sulfat und 100 g PEG 20000, 30 Minuten 
unter Rtthren bei 76 °C unter Stickstof f atmosph&re gelBst. 

Anschliefcend wurde eln Monomergemisch, bestehend aus 

218 g Ethylacrylat und 38,7 g Styrol gleichzeltlg 

mit der KatalysatorlcSsung, bestehend aus 175 g Wasser, 

1 g Kaliumpersulfat, 43,3 g Nonylphenol-10 EO Sulfat 
30 JSig und 24,7 g Natriumhydroxid (20 Jig) innerhalb 

2 bis 2,5 Stunden bei 87 ° bis 90 °C und 140 UpM zuge- 
tropft. Die Nachreaktion fand innerhalb von 30 Minuten 
im Temperaturbereich von 87 ° bis 90 °C statt. 

Nach Abktihlung auf 25 °C wurde das Produkt abgefUllt. 



0169501 
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Rohstoffklasse Rohstoff Einsatzkon- 

zentrafcion 
Gew.% kg 



10 



15 



Wasser 




55,35 


0,4535 


Emulgator 


Nonylphenol-1 0- 








EO Sulfat 30 %ig 


0,32 


0,0883 


Schutzkolloide 


PEG 20000 


12,22 


0,100 


Monomere 


Ethylacrylat 


26,61 


0,2180 




Styrol 


4,72 


0,O387 


Initiator 


Kaliumpersulfat 


0,18 


0,0015 


Neutralisator 


Natriuiahydroxid 








20 %ig 


0,60 


0,0247 



20 Viskositat: 
(Brookfield RVT 
20 °C/1 UpM) 
Aussehen/1 : 1 rait 
Wasser verdiinnt: 

25 (Film/Glas) 
Flexibilitat: 
Film/H 2 0: 
Fes tstof f gehalt : 



1 800 000 mPas 

48 000 mPas (1:1 mit H 2 0 verdiinnt) 

leicht trube, leicht stippig 

elastisch 
bestandig 
40,7 % 



30 



35 
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Methoden zur Bestlmmung der Dispersionseigenschaf ten 
FestkSrper 

Der FestkSrper wird mit Hilfe der Mettler-Waage PC 440 
und Festkttrperauf satz Mettler CP 12 bei Heizstufe 4 - 
ca. 115 °C bei einer Trocknungszeit von 30 Min. be- 
stlmmt . 

ph-Wert 

Der pH-Wert wird mit einera Seibold-pH-Mefiger&t Nr. 
6702483 bei 20 °C bestimmt. 

Viskositat Brookf ield 

Die Viskositat wird im Brookf ieldviscosimeter RVT 
2-4/20/20 bei 20 °C gemessen. 



Viskositat Epprecht 

Die Viskositat wird im Epprecht Viscometer STV mit 
Spindel 2 bzw. 3 bei 20 °C gemessen. 

Teilchengr5Se 

Die TeilchengroSe wird in einer ca. lOOOfachen Ver- 
dQnnung mit 1 £iger Natriumclorid-L5sung im Coulter- 
Nano-Sizer TM bestimmt. Es wird als TeilchengrSfie der 
Mittelwert aus 3 Messungen angegeben. 

Aussehen des Filmes nach Trocknung bei 100 °C 

Die Dispersion wird mit einem Erichsen Filraziehger&t , 
Modell 288, mit einer Schichtdicke von 80 my auf eine 
Glasplatte aufgezogen und 3 Min. bei 100 °C getrocknet. 
Nach einer Lagerung von 30 Min. bei Raumtemperatur wird 
das Aussehen des Dispersionsf limes optisch beurteilt. 
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Eigenschaften des Filmes nach Lageruns in Wasser 

Der Dispersionsf ilm von 80 ym Naft-Schichtdicke, der 
zuvor 30 Min. bei 100 °C im Trockenschrank und an- 
schlieftend 30 Min. bei Raumtemperatur gelagert wurde, 
wird 10 Min* in Wasser mit einer Temperatur von 20 °C 
gelegt . 

a) Danach wird durch Reiben die Wasserf estigkeit und 

b) durch Ziehen des nassen Filraes die Elastizit&t beur- 
teilt. 



Gebrauchsfahigkeit der Klebstoffmassen nach Lagerung 

Die Klebstoffmassen der Beispiele 1 - 24 werden in handelsub- 
liche Kunststoffspender abgepackt, die eine mittels der Creifhand 
betatigbare Dosiervorrichtung am Kopf des Behalters mit Abgabe- 
offnung fur den Klebstoff und einen im AusmaB der Klebstoffab- 
gabe selbsttatig nachruckenden Boden aufweisen. 

Die Ausdruckbarkeit der Massen aus dem Spender ist auch nach 
Lagerung fur den Zeitraum von 180 Tagen bei Raumtemperatur 
unverandert. Auch die verscharfte Alterungsprufung bei 40°C 
zeigt, daB die Cebrauchsfahigkeit der Klebstoffgebinde uber den 
gleichen Zeitraum erhalten bleibt. 
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Belspiel 25 

Salbenartig pastose IClebstoffe auf Basis wSBriger Kono- 
und Co-Emulsionspolymerisate des Vinylacetats werden 
nach der folgenden Rahmenrezeptur und Herstellvorschrif t 
5 hergestellt: 

Das jeweils gewiihlte Schutzkolloid - Ilydrcxyethylcellu- 
lose, Polyvinylalkohol, Carboxymethylccllulose oder Poly- 
vinylpyrrolidon - wird in kaltes deuineralisiertes Was- 
ser eingeruhrt, gewunschtenf alls auf ca. 80°C aufgeheizt 
1o und durch hinreichendes Verweilen bei dieser Tenperatur 
hoiaogenisiert. Getrennt wire eine Initiator losung zur 
Auslusung cer Polyiuerisationsreaktion durch Auflosen von 
j\aliur.ipersulf at in deraineralisierteir* Wasser bei ca. 40°C 
hergestellt. 

15 Die waSrige, das Schutzkolloid enthaltende Lcsung wird 

in den Heaktor gegeben und dort nit 1 50 UpM geruhrt. i3ei 
ca. 75°C wird gleichzeitig nit der Mononer- und der 
Initiatordosierung begonnen. Beide Komponenten werden 
tiber einen Leitraun von ca. 3 Stunden zuclosiert, v/obei 

2o flir die Nachreakticn 10 % der Initiator lcsung zuruck- 
behalten weraen. Die Initiatorzugabe wahrend der Nach- 
reaktion erfolgt innerhalb von ca. 10 Minuten nach der 
letzten Monomer zugabe (Nachreaktionszeit ca. 30 Minuten) . 
WHhrend der gesamten Polymerisations zeit einschlieClich 

25 der Nachreaktion soli die Reaktionstemperatur ven 80°C 
nicht wesentlich uberschritten werden. 

Die als Reaktionsprcdukt anfallenden Dispersionen sind 
praktisch s tippenf rei und trocknen zu Feststof f i linen auf. 
Die PrcduKtViskositSten (Brookfield 20°C / 20 UpM) rei- 
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chen in Abhuingigkeit von Art und Konzentration des 
Schutzkolloids bis in den Bereich vcn 3 Hillionen. 

In der nachfolgenden Tabelle sind die Klebstoffe 1 - 3 
una 5 Ilorcopolymerisate des Vinylacetats, die Klebstof- 
fe 4 und 6 Copolynerisato aus 2/3 Gew.-Teilen Vinyl- 
acetat und 1/3 Gev/.-Teil Dibutylnaleinat . 

Tabelle 



Eraulcjator Eiaulgatoraenge Festkorper Brookfield- 
Gev,-1> Gew.-* Viskositat 



1 Hydroxyethyl- 2 , 5 
cellulose 

2 iiydroxyethyl- 3,0 
cellulose 

3 Polyvinylalkc- 7,0 
hoi 

4 Polyvinylalko- 7,0 
hoi 

5 Carboxyinethyl- 5,0 
cellulose 

6 Carboxynethyl- 4,0 
cellulose 



47 
50 
43 
57 
50 
51 



65 000 
110 000 

2 700 000 

3 600 OOO 

31 500 
65 30O 



Die salbenartigen Klebstof fr.tassen verden in einen Ver- 
packungsbehalter eingebracht, der als zylinderische 
KunststoffhUlse ausgebildet ist und am unteren Ende ein 
kolbenartiges AbschluCelement gleitbar angeordnet ent- 
hSlt. Der BehSlter weist weiterhin-arls Dosiervorrichtung 
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ein eindruckbares unci nach Freigabe zuriickf ederndes 
Teilelement auf , wobei zwischen diesem Teilelement 
und dem xibrigen Innenraum der Kunststof f hulse eine 
Pumpenkammer angeordnet 1st und wobei weiterhin zwi- 
schen dieser Pumpenkammer und dem ttbrigen Innenraun 
ein Ruckschlagventil vorgesehen ist, das beim Ein- 
drucken des Teilelements schlieBt und bein Zuriick- 
federn desselben dffnet. Die Pumpenkammer ist mit 
einer permanent offenen Abgabeof fnung am Kopf des Be- 
hiilters verbunden. Zwischen Pumpenkainmer und Abgabe- 
of fnung ist ein weiteres Ruckschlagventil angeordnet, 
das beim Eindriicken des Teilelements sich unter Abgabc 
des Klebstoffes offnet und bein Zuriickfedern des Teil- 
elenents schliefit. 



Durch Druckbetatigung der mit den Klebstoffen gefullten 
IJehalter lassen sich genau bestimiabare Mengen ces Kleb- 
stoffes dosiert austragen. 

Die Klebstof xschichten zeichnen sich durch rasche Ab- 
bindung und hervorragende Klebf estigkeit aus. 
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Patentanspruche 



1. Gebrauchsfertiges Klebstoffgebinde, gekennzeichnet durch 
die Kombination der folgenden Merkmale: 



10 a) ein Klebstoff auf der Basis salbenartig-pastds ein- 

gedickter, weich verstreichbarer , ohne Druckan- 
wendung jedoch nicht flieBender Emulsionspolymeri- 
sate, die ein mit Schutzkollotden bzw. Ein- 
dickungsmitteln stabilisiertes Homo- und/oder Co- 

15 polymeres mit Klebstoffcharakter als dispersen 

Festkorper in wassriger Phase enthalten, 

b) ein den Klebstoff aufnehmender , mit einer Hand 
greifbarer Behalter mit einer Abgabeoffnung fur 
den Klebstoff und einer Einrichtung zur dosierten 

20 Klebstoffabgabe, 

c) eine den mit Klebstoff gefullten Innenraum des 
Behalters entsprechend der Abgabe des Klebstoffes 
derart verringernde Einrichtung, daB die im Be- 
halter verbleibende Kiebstoffmasse stets hohl- 

25 raumfrei und gegen Luftrucktritt gesichert gela- 

gert ist 



2, Klebstoffgebinde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Klebstoff stabilisierte wassrige Emulsionspolymerisate 

30 mit Viskositaten (Brookfield RTV, 20° C und 20 Upm) von 

wenigstens 15.000 mPas, vorzugsweise von wenigstens 50.000 
mPas vorliegen, wobei zweckmaBigerweise die Viskositat der 
eingedickten wassrigen Emulsionspolymerisate nicht uber 3 
Millionen mPas und insbesondere im Bereich von 50.000 bis 

35 500.000 mPas liegt. 
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3. Klebstoffgebinde nach Anspruche 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Klebstoff als Eindickungsmittel lagerstabile 
wasserlosliche und/oder wasserquellbare Polymerverbindungen 
insbesondere synthetischen Ursprungs vorliegen. 

5 

4. Klebstoffgebinde nach Anspruch 1, Oder einem der folgen- 
den, dadurch gekennnzeichnet, daB der Klebstoff als Ein- 
dickungsmittel praktisch unbegrenzter Lagerstabilitat Poly- 
ethylenglykol oder Mischpotyether aus Ethylenoxid und Pro- 

10 pylenoxid eines mittleren Molekulargewichts von wenigstens 

3.000 enthalt. 

5. Klebstoffgebinde nach Anspruch 1, oder einem der folgen- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB als Klebstoff wassrige 

15 Emulsionspolymerisate der folgenden Zusammensetzung vor- 

liegen: 



Polymer festkorper 

vorzugsweise 

Eindickungsmittel 

vorzugsweise 

Wasser 



ca. 20 bis 70 Gew.% 
35 bis 60 Gew.% 
0,5 bis 15 Gew.% 
2 bis 12 Gew.% 
ca. 30 bis 75 Gew.% 



sowie gegebenenfalls enthaltend weitere Hilfsstoffe wie 
25 Emulgatoren, Thixotropierungsmittel , wassermischbare 

schwerfluchtige Losungsmittel, Konservierungsmittel , 

Weichmacher und dergleichen. 

6. Klebstoffgebinde nach Anspruch 1 , oder einem der folgen- 
30 den, dadurch gekennzeichnet, daB als Polymere mit Kleb- 

stoff charakter Homo- und/oder Copolymerisate auf Basis von 
Vinylestern, insbesondere Vinylacetat, Acrylsaure und/oder 
Methacrylsaure bzw. ihren Derivaten, insbesondere ihren 
Estern und/oder Amiden, oder von Dienen vorliegen. 



35 
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Klebstoffgebinde nach Anspruch 1 # oder einem der folgen- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB als Klebstoff salbenar- 
tig-pastose waBrige Polymermassen vorliegen, die durch 
Auftrocknung erhartende und/oder dauerklebrige drucksen- 
sitive Filme ausbilden. 

Klebstoffgebinde nach Anspruch 1, Oder einem der folgen- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB als Eindickungsmittel 
Polyethylenglykole eines mittleren Molekulargewichts von 
wenigstens 5 000 , vorzugsweise mit entsprechenden Werten 
von etwa 12 000 bis 20 000 vorliegen. 

Klebstoffgebinde nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Polyethylenglykole in Mengen von wenigstens 3 
Gewichtsprozent, vorzugsweise in Mengen von etwa 3 bis 10 
Gewichtsprozent - jeweils bezogen auf Emulsionsgesamtge- 
wicht - vorliegen. 

10. Klebstoffgebinde nach Anspruchen 8 oder 9, dadurch 
20 gekennzeichnet, daB die Polyethylenglykole in Abmischung 

mit Polyvinylalkohol vorliegen, wobei wenigstens etwa 
gleichen Mengen an Polyethylenglykol und Polyvinylalkohol, 
zweckmaBigerweise aber ein mengenmaBiger OberschuB an 
Polyethylenglykol vorliegen, der insbesondere im Bereich von 
25 etwa 1 bis 2 Gewichtsteile Polyethylenglykol/1 Gewichtsteil 

Polyvinylalkohol liegen kann. 

11, Klebstoffgebinde nach Anspruch 1, oder einem der folgen- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB ein Verteilerelement zur 

30 verstreichenden Aufbringung des die Abgabeoffnung verlas- 

senden Klebstoffes auf einen zu verklebende Flache, 
vorgesehen ist. 

35 

• • • 
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12. Klebstoffgebinde nach Anspruch 1, oder einem der folgen- 
den, gekennzeichnet durch eine mittels der Greifhand 
betatigbare Dosiervorrichtung zu Abgabe des Klebstoffs. 

5 13. Klebstoffgebinde nach Anspruch 1 oder einem der folgenden 
dadurch gekennzeichnet, daB das Griffstuck als zyJindrische 
Kunstoffhuise (1;17;33) ausgebildet ist, in deren unterem 
Ende ein kolbenartiges Abschlusselement (2) gleitbar derart 
angeordnet ist # daB dieses sich infolge des beim Betatigen 

10 der Dosiervorrichtung erzeugten Vakuums im Inneren der 

zylindrischen Kunstoffhuise selbsttatig in Richtung der 
Dosiervorrichtung am Kopf der zylindrischen Kunststoffhulse 
bewegt. 

15 14. Klebstoffgebinde nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abgabeoffnung als perma- 
nente Offnung (24; 36) ausgebildet ist, die mittels einer 
auch die Dosiervorrichtung umgebenden AbschluBkappe (25; 
37) verschlieBbar ist. 

20 

15. Klebstoffgebinde nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter als Wasserdampf- 
diffusionsfeste Kunstoff- oder Metal Ihulse ausgebildet ist. 

25 16. Klebstoffgebinde nach Anspruch 1 oder einem der Anspruche 
2 - 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter als 
doppelwandige Tube mit einem AuBenmante! aus elastisch 
verformbaren Material und einem darin gelagerten, luft- und 
wasserdichten bleibend bzw. unelastisch verformbaren 

30 Folienbeutel zur Aufnahme des Klebstoffs ausgebildet ist und 

daB in dem elastisch verformbaren AuBenmantel mindestens 
eine Luftungsoffnung vorgesehen ist. 



17. Verwendung von salbenartig-pastos eingestellten, weich 
35 verstreichbaren, ohne Druckanwendung jedoch nicht 
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flieBenden Emulsionspolymerisaten, die ein mit 
Eindickungsmitteln stabilisiertes Homo- und/oder Copolymeres 
mit Klebstoffcharakter als dispersen Festkorper in waBriger 
Phase enthalten, in griffartig ausgebildeten 

5 Kunststoffbehaltern mit Kopfstuck, enthaltend eine 

Abgabeoffnung, eine druckgesteuerte, mit der Greifhand zu 
betatigende Dosierelnrichtung und ein Verteilerelement fur 
den ausgedruckten Anteil des Emulsionspolymerisats als 
gebrauchsfertiges Einhand-Klebstoffgebinde. 

10 

18. Ausfuhrungsform nach Anspruch 17, gekennzeichnet durch 
die Verwendung von Polyethylenglykolen eines mittleren 
Molekulargewichts von wenigstens 3000 als lagerbestandiges, 
nicht nachdickendes Eindickungsmittel. 

15 

19. Ausfuhrungsform nach Anspruchen 17 und 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB Polyethylenglykole eines mittleren 
Molekurlargewichts von wenigsten 5 000 bis 35 000 
vorzugsweise mit entsprechenden Werten von etwa 12 000 bis 

20 20 000 verwendet werden. 

20. Ausfuhrungsform nach Anspruchen 17 bis 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Polyethylenglykole in Mengen von 
wenigstens 3 Gewichtsprozent, vorzugsweise in Mengen von 

25 etwa 3 bis 10 Gewichtsprozent - jeweils bezogen auf Emul- 

sionsgesamtgewicht - vorliegen. 



30 



35 
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